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Para a maquina de costura, maquina automatica e dispositivos auxiliares (a seguir referido
coletivamente como a “maquina”), é inevitavel para conduzir trabalho de costura proximo das partes
moveis da maquina. Isto significa que sempre tera uma possibilidade de forma sem intengao entrar em
contato com as partes moéveis. Operadores que operam realmente a maquina e pessoal da
manutengdo, que estdo envolvidos na manutengdo e reparo da maquina, sdo recomendados
fortemente a ler cuidadosamente e entender completamente as seguintes PRECAUCOES DE
SEGURANCA, antes de usar/realizar manutengdo da maquina. O conteudo das PRECAUCOES DE
SEGURANCA incluem itens que sao nao contém nas especificagdes do seu produto. As indicagdes de
risco sao classificada nas seguintes trés diferencas de categoria para ajudar a entender o significado
das etiquetas. Tenha certeza de entender completamente a descrigdo seguinte e observe estritamente

asinstrucoes.

( I') Explicagdes dos niveis de risco

A PERIGO

Esta indicagédo é dada onde tem um perigo imediato de morte ou ferimentos
graves, se a pessoa no comando ou qualquer terceiro manusear de forma
errada a maquina, ou nao evitar situacdes perigosas quando operar ou fazer a
manutencao da maquina.

AAVISO

Esta indicacao é dada onde tem um risco potencial de morte ou ferimentos
sérios, se a pessoa no comando ou qualquer terceiro manusear de forma
errada a maquina, ou ndo evitar situagdes perigosas quando operar ou fazer a
manuten¢&do da maquina.

A CUIDADO

Esta indicagdo é dada onde tem um risco de perigo de médio para pequeno
ferimento, se a pessoa no comando ou qualquer terceiro manusear de forma
errada a maquina, ou nao evitar situagdes perigosas quando operar ou fazer a
manutencao da maquina.




(INExplicagao das ilustracdes de indicacao e etiquetas de aviso

llustracao de indicagao de aviso llustracdo de indicagéo de aviso

Tenha cuidado que segurar a maquina de
costura durante operagao pode machucar
suas maos.

Existe um risco de ferimento se
entrar em contato com uma segéao
movel.

Existe um risco de enredamento na
correia, resultando em ferimento.

Existe um risco de choque elétrico se
entrar em contato com a secao de alta
voltagem.

Existe um risco de queimadura se
entrar em contato com secao de alta
temperatura.

Existe um risco de ferimento, se vocé tocar
no transportadorinferior.

Indicagéo de etiquet
Tenha cuidado que deficiéncia ocular ndicagao de etiqueta

pode ser causada ao olhar diretamente

paraoraio laser. Adirecao correta é indicada.

Existe um risco de contato entre sua

m&0 e a maquina de costura. Conexao de aterramento é indicado.

B B D> B

Etiqueta de Aviso

(e Existe a possibilidade de leve para ferimento sério ou pode causar a morte.

Existe a possibilidade que o ferimento pode ser causado ao tocar na parte movel.
(2)+ Para realizar o trabalho de costura com protegéo de seguranga. .

« Para realizar o trabalho de costura com cobertura de segurancga.
(3¢ Para realizar o trabalho de costura com dispositivo de prote¢do de seguranga. .
« Tenha certeza de DESLIGAR a energia, antes de realizar "passagem da linha no cabegote”,
"troca de agulha", "troca de bobina" ou "lubrificagdo e limpeza".

Etiqueta de Aviso de Choque Elétrico

PN

A PERIGO

ADANGER

Perigo tensédo de energia
podera causar ferimento.
Desligue o interruptor e
desligue o cabo de
energia e espere pelo
menos 5 minutos antes

da abertura da cobertura.

Hazardous voltage will cause
injury.

Turn off main switch and
unplug power cord and wait
at least 5 minutes before
opening this cover.

« Para realizar o trabalho de costura com cobertura de seguranca.




Perigo
Acidente significa ” causar ferimento pessoal ou morte, ou dano a propriedade.”

1. Quando for necessario abrir a caixa de controle contendo pecgas elétricas, tenha certeza de
desligar a energia e esperar por cinco minutos ou mais antes de abrir a cobertura, de maneira a
prevenir acidentes levando a choque elétrico.

Cuidado
1) Precaugdes basicas

1) Tenha certeza de o manual de instrugao e outros documentos explicativos fornecido com
0S acessorios da maquina, antes de usar a maquina. Cuidado, mantenha o manual de
instrucdo e documento explicativo a mao para consultas rapidas.

2) O conteudo deste sec¢ao inclui itens que ndo contém na especificagdo do produto.

3) Tenha certeza de usar lentes de protegao, para proteger contra acidentes causados pela
quebra da agulha.

4) Aqueles que usam marca passo devem usar a maquina apés consulta com seu médico
especialista.

2) Dispositivos de segurancga e etiquetas de aviso

1) Tenha certeza de operar a maquina depois de verificar que o (s) dispositivo (s) de
seguranga, estao corretamente instalados no local e trabalham normalmente de maneira a
prevenir acidentes causados pela falta deste (s) dispositivo (s).

2) Se qualquer destes dispositivos forem removidos, tenha certeza de substitui-lo e verificar
que funcionam normalmente de maneira a prevenir acidente que possam resultar em ferimento
pessoal ou morte.

3) Tenha certeza de manter as etiquetas de aviso aderidas na maquina claramente visiveis,
de maneira a prevenir acidente que possam resultar em ferimentos pessoais ou morte. Se
qualquer uma das etiquetas estiverem manchadas ou descoladas, tenha certeza de troca-las
por novas.

3) Instalagao

(I) Mesa e Suporte de Mesa

1. Tenha certeza de usar a mesa original da SIRUBA e o suporte de mesa, de maneira a
prevenir acidentes que possa resultar em ferimento pessoal ou morte. Se for inevitavel usar
uma mesa e suporte de mesa que n&o sejam originais da SIRUBA, selecione a mesa e suporte
de mesa que possam suportar o peso da maquina e a reagao de forca durante operacao.

2. Se as rodas sao encaixadas para o suporte de mesa, tenha certeza de usar rodas com
mecanismo de trava durante a operacdo de manutencao, inspecao e reparo de maneira a
prevenir acidentes que possam resultar em ferimentos ou morte.

(II) Cabo e fiagcédo

1. Tenha certeza de prevenir uma forga extra de ser aplicada para o cabo durante o uso de
maneira a prevenir o choque elétrico, vazamento de aterramento ou incéndio. Além disso, se
for necessario colocar o cabo préximo da seg¢ao de operagao, como a correia V, tenha certeza
de fornecer um espaco de 30mm ou mais entre a secdo de operacao e o cabo.



2. Tenha certeza de evitar conexao inicio brusco de maneira a prevenir choque elétrico,
vazamento de aterramento ou incéndio.

3. Tenha certeza de conectar seguramente os conectores, de maneira a prevenir choque
elétrico, vazamento de aterramento ou incéndio. Além disso, tenha certeza de remover o
conector enquanto segurar a segao do seu conector.

(111)y Aterramento

1. Tenha certeza um especialista elétrico instale uma tomada apropriada de maneira a prevenir
acidente causado por vazamento de aterramento ou falha de tens&o da forca dielétrica. Além
disso, tenha certeza de conectar a tomada com uma saida aterrada sem excecdes.

2. Tenha certeza de aterrar o cabo de maneira a prevenir acidentes causados por vazamento
de aterramento.

(IV) Motor

1. Tenha certeza de usar o motor avaliado especificado (produto original SIRUBA), de maneira
a prevenir acidentes causados por queima.

2. Se um motor convencional disponivel comercialmente for usado com a maquina, tenha
certeza de selecionar um com cobertura de protecao para a polia, de modo a prevenir contra
agrramento da correia V.

(4) Antes da operagao

1. Tenha certeza de fazer os conectores e cabos ficarem livres de danos, quedas e folga, antes
de ligar a energia, de movo a prevenir acidentes resultando em ferimento pessoal ou morte.

2. Nunca coloque sua mao nas se¢des moveis da maquina, de maneira a prevenir acidentes
gue possam resultar em ferimentos pessoais ou morte. Além disso, verifique para ter certeza
que a dire¢cao da rotacao da polia concorde com a seta exibida na polia 3. Se o suporte da
mesa com rodinhas for usada, tenha certeza que a mesa esta com as rodinhas travadas ou
com ajustes, se fornecidos, de maneira a proteger contra acidentes causados por inicio brusco
da maquina.

(5) Durante operagéao

1. Tenha certeza de nao colocar seus dedos, cabelo ou roupas préximos das se¢coes moéveis da
maquina, como o volante, polia e motor, ou colocar proximo daquelas se¢des enquanto a
maquina estiver em operacgao, de maneira a prevenir acidentes causados por agarramento, que
possam resultar em ferimento pessoal ou morte.

2. Tenha certeza de nao colocar seus dedos préximos das areas da agulha ou dentro da
cobertura da alavanca do estica linha, quando ligar a maquina ou enquanto a maquina estiver
em operacido de maneira a evitar acidentes que possam resultar em ferimento pessoal ou
morte.

3. A maquina roda em alta velocidade. Nunca traga suas maos proximas das se¢des moveis,
como looper, barra da agulha, langadeira e faca de corte, durante operagao, de maneira a
prevenir suas maos de se ferirem. Além disso, tenha certeza de desligar a energia e verificar
para ter certeza que a maquina esta completamente parada antes de trocar a linha.

4. Tenha cuidado para nao permitir que seus dedos ou qualquer outras partes do seu corpo
possam ser pegos entre a maquina e a mesa quando remover a maquina de, ou substitui-la de
mesa, de maneira a prevenir acidentes que possam resultar em ferimentos pessoais ou morte.



5. Tenha certeza de desligar a energia e verificar para ter certeza que a maquina e motor, estéo
completamente parados antes de remover a cobertura da correia e correia V, de maneira a
prevenir acidentes causados por inicio brusco da maquina ou motor.

6. Se um motor servo é usado com a maquina, o motor ndo produz ruido enquanto a maquina
estd em repouso. Tenha certeza de nao esquecer de desligar a maquina de maneira a prevenir
acidentes causados por inicio brusco do motor.

7. Nunca use a maquina com a abertura do resfriamento do a caixa de energia do motor
protegida, de maneira a prevenir acidente de incéndio por super aquecimento.

(6) Lubrificagao

1. Tenha certeza de usar dleo original SIRUBA e graxa original SIRUBA para as pecas a serem
lubrificadas.

2. Se 0 6leo aderir nos seus olhos ou corpo, tenha certeza de lava-lo imediatamente, de maneira a
prevenir contra inflamacéao ou irritacao.

3. Se o dleo for ingerido sem intengdo, tenha certeza de consultar um médico imediatamente, de
maneira a prevenir diarréia ou vomitos.

(7) Manutencgao

1. Na prevencéao de acidente causado por falta de familiaridade com a maquina, reparo ou ajustes,
deve ser realizado por um servico técnico que tenha familiaridade com a maquina dentro do
escopo definido pelo manual de instrugdes. Tenha certeza de usar pecgas originais SIRUBA,
quando substituir qualquer pec¢a da maquina. A SIRUBA ndao assume nenhuma responsabilidade
por qualquer acidente causado por reparo inapropriado, ou ajustem ou ainda o uso de pegas que
nao sejam originais da SIRUBA.

2. De maneira a prevenir acidentes causados por falta de familiaridade com a maquina ou
acidente de choque elétrico, tenha certeza de perguntar a um técnico eletricista da sua empresa,
para a SIRUBA ou distribuidor da sua area, para reparos e manutencgao (incluindo fiagdo) de
componentes elétricos.

3. Quando realizar reparo ou manutengcao de maquina que usa pegas acionadas por ar, Como O
cilindro de ar, tenha certeza de remover o cano de fornecimento de ar para expelir o ar
remanescente da maquina antes, de maneira a prevenir acidente causado por inicio brusco das
pecas de acionamento de ar.

4. Tenha certeza de verificar que os parafusos e porcas, estao livres de folga, depois do reparo
completo, ajuste e substituicdo de pegas.

5. Tenha certeza de limpar periodicamente a maquina durante sua duracio de uso. Tenha certeza
de desligar a energia e verificar que a maquina e o motor pararam completamente antes de limpar
a maquina, de maneira a prevenir acidentes causados por inicio brusco da maquina ou motor.

6. Tenha certeza de desligar a energia e verificar que a maquina e motor pararam completamente
antes de realizar a manutengao, inspecgao ou reparo da maquina. (Para a maquina com um motor
convencional, o motor ira ficar rodando por um tempo, por causa da inércia mesmo depois de
desligada. Entao tenha cuidado.)

7. Se a maquina nao puder ser operada normalmente depois de reparo ou ajuste, imediatamente
pare a operagao e contate a SIRUBA ou distribuidor préximo da sua area, para reparo de maneira
a prevenir acidentes que possam resultar em ferimento pessoal ou morte.

8. Se o fusivel tiver queimado, tenha certeza de desligar a energia e eliminar a causa da queima
do fusivel, por um novo de maneira a prevenir acidentes que possam resultar em ferimento
pessoal ou morte.
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9. Tenha certeza de limpar periodicamente a ventilagdo de ar do ventilador e inspecionar a
area ao redor da fiagao de maneira a prevenir contra acidente de fogo do motor.

(8) Operando o ambiente

1. Tenha certeza de usar a maquina sobre 0 ambiente que n&o é afetado por fonte de ruido
forte (ondas eletro magnéticas), como solda de alta frequéncia, de maneira a prevenir
acidentes causados pelo mau funcionamento da maquina.

(3) Aplicagao e modificagéao

1. Nunca use a maquina para qualquer aplicagao outra que nao a destinada e de qualquer
maneira outra que nao prescrita neste manual de instrucées, de maneira a prevenir acidente
que possa resultar em ferimento ou morte. A SIRUBA ndo assume nenhuma
responsabilidade por danos ou ferimentos pessoal ou morte, resultante do uso da maquina
para qualquer outra aplicacdo que ndo a destinada.

2. Nunca modifique e altere a maquina de maneira a prevenir acidentes que possam resultar
em ferimentos pessoais ou morte. A SIRUBA ndo assume nenhuma responsabilidade por
danos, ferimentos pessoais ou morte, resultantes da maquina que foi modificada ou
alterada.

(4) Educacéo e treinamento

1. De maneira a prevenir acidentes resultante da falta de familiaridade com a maquina, a
maquina deve ser usada somente por operador que tenha sido treinado/educado pelo
empregador com respeito a operagao da maquina com seguranga para adquirir
conhecimento adequando e habilidade de operagao. Para garantir acima, o empregador tem
que estabelecer um plano de treinamento/educagao para operadores e treinar/educar-los
antes de uso.

(5) Itens para o qual a energia da maquina deve estar desligada
Desligando a energia da maquina: Desligue o interruptor de energia, entdo remova o cabo
de forgca da tomada. Isto se aplica para as seguintes.

1. Tenha certeza de desligar imediatamente a energia se qualquer anormalidade ou falhas
forem encontradas ou no caso de falha de energia de maneira a proteger contra acidentes
que possam resultar em ferimento pessoal ou morte.

2. Para proteger contra acidentes resultantes de inicio brusco da maquina, tenha certeza de
realizar as seguintes operacgdes depois de desligar a energia. Para a maquina incorporada
de motor convencional, em particular, tenha certeza de realizar as seguintes operagdes
depois de desligar a energia e verificar que a maquina parou completamente.

2-1. Por exemplo, passagem de linha nas pegas, como agulha, looper, espagador, etc. que
tenham que ser passado a linha ou trocar a bobina.

2-2. Por exemplo, trocando ou ajustando todas as pegas componentes da maquina.

2-3. Por exemplo, quando inspecionado, reparando ou limpando a maquina, ou deixando a
maquina.

3. Tenha certeza de remover o cabo de energia ao segurar a segao do plugue ao invés do
cabo da sec¢ao, de maneira a prevenir choque elétrico, vazamento de aterramento ou
acidente de fogo.



4. Tenha certeza de desligar a energia sempre que a maquina é deixada sem atengao entre
os trabalhos.

5. Tenha certeza de desligar a energia no caso de falha de energia, de maneira a prevenir
acidentes resultantes da falha elétrica.

(1) Transporte

1. Tenha certeza de elevar e mover a maquina de uma maneira segura, considerando o
peso da maquina. Consulte o texto de instrugcdo do manual para a massa da maquina.

2. Tenha certeza de ter medidas de seguranca suficientes para prevenir a queda ou queda
antes de elevar ou mover a maquina, de maneira a proteger contra acidentes que possam
resultar em ferimentos pessoais ou morte.

3. Uma vez que a maquina for desembalada, nunca reembale-a para transporte para
proteger a maquina contra quebra resultar de acidente inesperado ou queda.

(2) Desembalando

1. Tenha certeza de desembalar a maquina na ordem prescrita de maneira a prevenir
acidente que possam resultar em ferimento pessoal ou morte. No caso de a maquina estar
encaixotada, em particular, tenha certeza de cuidadosamente verificar pregos. Os pregos
devem ser removidos.

2. Tenha certeza de verificar a maquina para a posigao do seu centro de gravidade e tire-o
fora da embalagem cuidadosamente de maneira a prevenir acidente que possa resultar em
ferimento pessoal ou morte.

3. Nunca opere a maquina em qualquer lugar onde a tensao flutua por mais de “tensao
avaliada +10%” de maneira a prevenir acidente causado por malfuncionamento da
maquina.

4. Tenha certeza de verificar que o dispositivo de acionamento de ar, como um cilindro de
ar que opera em uma pressao de ar especifica, antes de usar de maneira a prevenir
acidentes causados pelo mau funcionamento da maquina.

5. Para usar a maquina com seguranga, tenha certeza de usa-la sobre um ambiente que
satisfaz as condigbes seguintes:

- Temperatura ambiente durante operacao de 5° C a 35° C.

- Humidade relativa durante operagao 35% a 85%.

6. A condensacgao de agua pode ocorrer se trouxer a maquina subitamente para um
ambiente frio para outro mais quente. Entdo tenha certeza, de ligar a energia depois de ter
esperado por um periodo suficiente de tempo até ndo houver, mais sinal de goticula de
agua, de maneira a prevenir acidente causado por quebra ou mau funcionamento de
componentes eletrénicos.
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7. Tenha certeza de parar de operar quando houver relampago, para a seguranga e
remova o cabo da tomada de maneira a prevenir acidente causado por quebra ou mau
funcionamento de componentes elétricos.

8. Dependendo da condig&o do sinal da onda de radio, a maquina pode gerar ruido na TV
ou radio. Se isso ocorrer, use a TV ou Radio em outro local longe da maquina.

9. De maneira a garantir o ambiente de trabalho, leis locais e regulamentagdes do pais
onde a maquina de costura é instalada, devera ser seguida.No caso de controle de ruido
se necessario, um protetor auricular ou outros protetor deve ser usado de acordo com a
aplicacao das leis e regulamentacdes.

10. Descarte dos produtos e embalagens e tratamento do uso do dleo lubrificante, deve
ser realizado apropriadamente de acordo com as leis relevantes do pais no qual a
maquina de costura é usada.



PRECAUCOES A SEREM TOMADAS AO USAR A SERIE LBHS-1790S
MAIS SEGURAMENTE

+ PERIGO

1. Para evitar perigo por choque elétrico, nem abra a cobertura da caixa elétrica para o motor
e nem toque nos componentes montados dentro da caixa elétrica.

2. Depois de mudar o padréo, tenha certeza do ponto de entrada da agulha. Se o padrao é
ressaltado do pedal do calcador durante a costura e é perigoso devido a quebra da agulha
ou similar.

- CUIDADO

1. Por favor desligue a energia e verifique a tensao da energia e especificagdo de energia,
se o painel operacional n&o ligar.

2. Por favor ndo coloque seus dedos na alavanca do estica fio, calcador, corte de linha e
agulha enquanto ligar a energia e operar a maquina de maneira a prevenir de ferir o seu
corpo.

3. Para prevenir seu corpo de se machucar, que pode ser causado por inicio inesperado da
maquina, por favor desligue a energia quando colocar a maquina no chéo e retirar a
cobertura do motor.

4. Para prevenir seu corpo de se machucar ao operar a maquina, nao deixe seus dedos,
cabelos e roupas préximas do motor, corte ou outras pecas méveis; também nao coloque
nenhum sujeito na maquina.

5.Para prevenir de machucar seu corpo, por favor nio retire a cobertura da maquina,
protecao de olhos ou outros dispositivos de seguranca, enquanto operar.

6. Para prevenir de machucar seu corpo, tenha cuidado de nao prender seus dedos, etc,
enquanto colocar a maquina de costura para baixo ou colocar a maquina de volta para a
posicao original.

7. Para prevenir de choque elétrico ou de incidente de danos das pecas elétricas, por favor
desligue a fonte de energia antes de ligar ou desligar da tomada.

8. De maneira a prevenir acidentes dos quais danos das pecgas elétricas, par sua seguranca,
por favor para de operar e tire da tomada de energia se ligada.

9. De maneira a prevenir de incidentes que danos de pecas elétricas, se mover a maquina
de lugares frios para quentes, pode ocorrer a condensacao. Por favor reinicie a maquina
depois de completamente seca.

10. De maneira a prevenir de incidentes que danos de pegas elétricas, por favor desligue
enquanto tiver queda de energia.

11. Por favor use o dispositivo em ambiente industrial. Se usar o dispositivo proximo de
televisao ou radio, no caso de local doméstico, pode ocorrer mau funcionamento por falta de
recepgao.

12. Como nossos produtos sdo maquinas de precisio, por favor opere-o com total cuidado,
para que nao deixe agua ou gotas de 6leo na maquina, também nao deixe a maquina bater
no chéo.

13. Nossos produtos sao de maquinas industrial de classe A. Se a operagao da maquina, em
geral local doméstico, pode acontecer ondas de interferéncia de ondas. Neste momento, por
favor pegue as medidas adequadas para resolver o problema.



Etiqueta de aviso de

N Ny ponto de aperto
Etllquetas de avie Protegéo do Motor
Consulte a etiqueta de seguranga na - - ;
pagna ) Easieafonione |\ =T _ _
e Bcar e e A protegdo pode prevenir de o
Grave o minimo de precaugdes de operagdo alavanca do estica linha corpo humano tocar no motor,
na maquina de costura. a e na cobertura da engrenagem, ventilagéo e polia.

alavanca do estica linha

Cobertura da alavanca de estica linha

Esta cobertura é para prevenir o contato entre o corpo
humano e a alavanca do estica linha

Cobertura de protecéo de olho

Esta é uma cobertura para
proteger os olhos de serem
feridos pela quebra da agulha.

Etiqueta de aviso de
ponto de aperto

Indica o perigo que ao colocar A
suas médos na maquina de costura

e maquina.

Protegéo de dedo

Esta cobertura é para
prevenir o contato entre
dedos e agulha.

Etiqueta de aviso de ponto

de aperto
Previne que o calcador e o corpo

humano, etc. de ser apertado.

Interruptor de Energia

Este é o interruptor para desconectar a energia da
unidade da maquina de costura da fonte de energia.

Interruptor de energia (tipo EU) Etiqueta de perigo de choque elétrico

(Consulte "Etiqueta de perigo de choque elétrico”
na pagina II.)

De maneira a prevenir de choque elétrico, medidas
de seguranga devem ser tomadas para evitar os Tipo EU
os perigos descritos nesta etiqueta.

Este interruptor é usado para
desconectar a unidade de energia
da maquina de costura da fonte de
energia.

Também é usado como botéo de
parada de emergéncia

Selec¢&o do interruptor de energia

Use o interruptor de energia compativel IEC60204-1
com a corrente avaliada de 20 A ou mais e circuito
curto de quebra de capacidade de 120 A ou mais,

o qual tem a sec¢éo de operagao vermelha com um
fundo amarelo.

/\ CUIDADO

*Além disso, tenha cuidado com os dispositivos de segurangca como as "coberturas de protegao
de olhos” e protetor de dedo" sdo as vezes omitidos nos desenhos, ilustragdes e figuras incluindo
Manual de Instrugdes para segura explicagdes. Em uso particular, nunca remova estes
dispositivos de segurancga.
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1. Nunca opere a maquina, a ndo ser que o reservatorio de déleo tenha sido lubrificado

apropriadamente.

2. Tenha certeza de remover qualquer poeira da secao lancadeira ou da faca de corte de

linha da bobina no final do dia e verifique a quantidade de éleo remanescente.

3. Tenha certeza de retornar a ativar o pedal para a posi¢ao inicial depois que a maquina

tiver comecgado a rodar.

4. Um interruptor de segurancga € instalado para que esta maquina de costura ndo possa
ser operada, no estado que a cabega da maquina, estiver com a energia LIGADA, depois

de ajustar a cabega da maquina para a base apropriadamente.

1. Subclasse
Lockstitch buttonholing machine, LBHS-
17908, tem a seguinte subclasse abaixo.

Subclasse

LBHS-1790S

LBHS-1792K

LBHS-1795S

Aplicagao
Principal

Caseado de
roupa como
camisa para
homens,
blusas, unifor-
mes, roupa
feminina e
etc.

Caseado de
de malhas
como roupas
intimas de
malhas,
suéteres,
casado,
camisa, etc.

Caseado de roupa
como camisas para
homens, blusas,
uniformes, roupas
femininas, etc.
Caseado para cinto

para carros para
criangas.

Tamanho do
caseado

/_Padréo:Max.Smm Peca tipo especial:Max.10mm

| 1

LBHS-1795S : 120mm
Costura do caseado
Comprimento padrao:Max.41mm
LBHS-1795S : Max. 120 mm

/Tamanho faca usada:6.4 a 31.8mm(1/4'a1-1/4")
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2. Especificagao

Velocidade de

Velocidade Padrao : 3,600 pts/min (Max. : 4,200 pts/min)

costura (Max. : 3,300 pts/min quando for usado a langadeira seca)
Agulha DPx5 # 11 ~ # 14
Lancadeira

DP tipo de langadeira totalmente rotatéria

Método de movimen-
tacdo da agulha

Por motor de passo

Método de
alimentagao

Por motor de passo

Método de elevacao

Por motor de passo

do calcador
Elevaggo do 14 mm (Configuragéo opcional disponivel)
calcador Max. : 17 mm (No momento do tempo da agulha subir ao correr em reverso)

Método de faca
de corte de tecido

Ao ativar duplamente o acionador solendide dou

Forma de costura

padréo 30 tipos
Numero de padrdes
armazenados na 99 padrdes

memoria

Motor usado

Monofasico 220/230/240 V, 1000VA




3. Lista de formas de costura padrao
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4.Configuragao

LBHS-1790S consiste nos seguintes componentes

@ Interruptor de energia LIGADO/DESLIGADO
(2 Cabecgote da Maquina (LBHS-1790S)

(® Painel operacional

@ Caixa de controle (MC-601)

(® Pedal de elevagéao do calcador

(® Pedal de iniciar

(@ Dispositivo de suporte de linha
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Para prevenir possiveis acidentes causados por queda da maquina de
PERIGO | costura, realize o trabalho com duas pessoas ou mais quando a

maquina for movida.

1. Configuragao da mesa

(1) Instale de forma segura a caixa de controle (2) e o interruptor de energia 3) namesa (D).
(2) Fixe seguramente os cabos de energia respectivos do interruptor de energia (3).
(3) Passe quatro parafusos de fixacdo dabase (1) paraabasedamesa .

(4) Coloque as arruelas de borracha (5) para os furos (6) (4 lugares) para fixar na base e fixar
nabase damesa (4).

(5) Fixe a cabega da barra de suporte (7) namesa ().

(6) Depois de colocar a maquina de costura na unidade principal da base da maquina @
conecte o pedal (lado direto) para o interruptor de pedal @ e o pedal (lado direito) para o
sensor de pedal respectivamente com a barra de ligagao que é fornecida como
acessorio.

Cuidado: Ajuste as posi¢des dos pedais para que a barra de ligagao € a caixa de
controle @ nao entre em contato um com o outro.
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(2) Conectando o cabo da fonte de energia
« Aespecificagdo da voltagem

Para outros tipos de maquinas, as especificagdes da fonte de energia estéo indicadas no selo
de cuidados da tensao e a etiqueta de classificagao.
Conecte o cabo de acordo com as especificagdes.

Etiqueta de classificacdo

® Conectando em monofasico 200V, 220V, 230V e 240V.

Azul cIa;o A;zul claro

AC200V

Caixade =7 /¢@ Marrom AC220V
controle Y [ EoAzul claro—  Ac230v
N AC240V

<

Verde/Amarelo B

Verde/Amarelo — GND

7 7
Marrom Marrom Interruptor

de energia  capo de energia

& Cuidado: Nunca use sob a tensdo errada e fase.




3. Instale a unidade principal de maquina de costura

Coloque placas de dobradicas (1) e rolamentos de eixo 2) - 1 (borracha) e
) - 2 (metal) em dois lugares na base do cabegote e fixe as placas de
dobradica para o cabegote da maquina com parafusos (3) em dois lugares.

Para prevenir possiveis acidentes causados pela queda da maquina de
CUIDADO | costura realize o trabalho em duas pessoas ou mais quando mover a
maquina.

Cuidado: Quando a dobradiga de borracha e metal forem instaladas em ordem reversa,
€ perigoso para a maquina de costura quando inclinar. Entdo cuidado.

4. Inclinando o cabecote da maquina de costura.
Quando inclinar o cabecote da maquina de costura, incline-a calmamente até o cabegote da
magquina entrar em contato com o suporte de barra ().

Quando inclinar/elevar o cabegote da maquina de costura, realize o
trabalho para que ndo permita seus dedos ficarem pegos na maquina.
A PERIGO Além disso, para evitar causas de acidentes possiveis por inicio brusco
da maquina, desligue a energia para a maquina antes de iniciar o
trabalho.

& Cuidado:1. Tenha certeza que a barra de suporte da maquina de costura 1 esta colocada
na mesa antes de inclinar a maquina de costura.

2. Para proteger contra queda, tenha certeza de inclinar a maquina de costura
em um local nivelado.
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5. Conectando o conector do interruptor de seguranga

Conecte o conector do interruptor de seguranga (1) com o conector (2) localizado no lado do
cabecote.

Bracadeira do cabo

6. Instalando a placa de prote¢ao do 6leo da langadeira
Instalando a placa de protecdo do 6leo da langadeira (1) na base (3) com parafuso de fixagao

@.

Cuidado: Fixe a maquina de costura para que nao entre em contato com a placa de
de 6leo da langadeira (1) quando elevar/inclinar a maquina de costura.

7. Instalando o painel operacional

Fixe o painel operacional (1) na mesa com parafusos de madeira (2) e passe o cabo
através do furo (3) na mesa.




9. Manuseando os cabos

(1) Inclinando de vagar a maquina de costura, verifique se os cabos nao estdo sendo puxados
forcadamente.
(2) Fixe os cabos com a placa de ajuste de cabos @ como exibido na figura.

Cuidado: Quando vocé inclinar a maquina, tenha certeza que o suporte da barra do
cabecote da maquina @ € colocado na mesa.

10. Instalando a cobertura de protecao de olhos

Tenha certeza de instalar e usar a cobertura de protecado de olhos @
Tenha certeza de anexar esta cobertura para proteger seus olhos de
PERIGO dispersdes da quebra da agulha.

Quando colocado longitudinalmente Quando colocado horizontalmente

Operador

Operador
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8. Conectando os cabos

Realize a conexéo de cabos como exibido na figura abaixo.

/‘ sbc placa\
de circuito

Placa de
circuito principal

SDC placa de circuito

CN41

CN34

Cabecote da maquina

= Painel de operacgao

Dispositivo de enrolamento
de bobina (opcional)

1. Passe 4 cabos (Cn38, 39, 41 e 42)
conectando o lado direito entre os cabos de
conexao para a placa de circuito PRINCIPAL
através das presilhas de cabo A, como
exibido na figura e conecte-os para os seus
respectivos conectores. Conecte Cn37 para
0 conector sem passar pelas presilhas de
cabo A. Além disso, quando usar o
dispositivo de enrolamento de bobina
(opcional), passe o cabo similarmente do
dispositivo de enrolamento de bobina
através da presilha de cabo e conecte-o para
Cn44.

2. Conecte diretamente o cabo do painel de
operacao conectando para o lado da
esquerda da placa de circuito PRINCIPAL
paraCn34.

3. Conecte os cabos de conexao para a
placa de circuito SDC diretamente para
Cn14eCn16.

4. Fixe o cabo terra com o parafuso de

fixagdo (D).
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11. Fixando o interruptor de parada temporariamente
O interruptor de parada temporaria estava no estado como exibido na figura A no momento

da entrega. Solte o parafuso de fixagao @ e ajuste o interruptor para o estado como exibido
na figura B e fixe-o com parafuso de fixagdo (1) junto com o parafuso de fixagdo (2),
fornecido com a maquina.

12. Haste de guiadelinha
Encaixe seguramente a haste do guia de linha para os dois lados do furo na haste do guia de

linha figuem com a face para o guia de linha.

Haste d ia de linh
aste de guia de lin a‘g"i\:;ﬁ

13. Instalando o suporte de linha

(1) Monte o suporte de linha e ajuste-o no furo no canto direito superior da mesa da maquina.

(2)Aperte a porca 1 para fixar o suporte de linha.
(3) Quando a fiagao de teto for possivel, passe o cabo de forga através da haste de carretel
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1. Lubrificagéo

(1) Oleo lubrificante para o reservatério de 6leo )
« Preencha o reservatério de 6leo com o Novo Oleo Defrix No. 1 para o nivel indicado para
o "MAX” .

(@) Ajuste a lubrificacdo para a lancadeira de costura

« Ajuste a quantidade de 6leo fornecido para a langadeira ao soltar a porca @ e giraro
parafuso de ajuste de quantidade de d6leo @

- Quantidade de 6leo fornecido é reduzida quando girar o parafuso (3) para sentido horario.

- Fixe o parafuso com a porca @ depois de ajustar a lubrificagdo para a langadeira.

« Quando vocé operara sua maquina de costura pela primeira vez apos a configuragdo ou
depois de um longo periodo de desuso, remova a caixa da bobina e aplique algumas
gotas de d6leo para a langadeira. Além disso, aplique algumas gotas de 6leo no furo @ no
eixo de metal frontal de dire¢ao da langadeira @ para humedecer o feltro interno de dleo.

CUIDADO Para proteger contra ferimentos pessoais possiveis, devido a inicio
brusco da maquina, tenha certeza de iniciar o trabalho seguinte depois
de desligar a energia e averiguar que o motor esta em repouso.

Diagrama detalhado da quantidade de o6leo da

secgao de ajuste ;
.~ Cano de d6leo

= @
e miminuir
Quantidade de oleo
Aumentar
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2.Inserindoaagulha

Segure a agulha com a ranhura virada para o lado do operador A, insira a agulha
completamente no furo de trava da agulha e aperte o parafuso de fixagdo da agulha (1). Use
uma DPx%-(#11,#14).

Para proteger contra ferimentos pessoais possiveis, devido a inicio

brusco da maquina, tenha certeza de iniciar o trabalho seguinte depois
CUIDADO . ! . .

de desligar a energia e averiguar que o motor esta em repouso.

Cuidado: Quando anexar a agulha, desligue a energia para o motor.

3. Passagem dalinha naagulha

(1) Passe alinha na agulha na ordem do 1 para o 12 como exibido na figura.

(2) Apassagem de linha pode ser feita facilmente usando o passador de linha fornecido com
amaquina.

(3) Troque o método de passagem de linha de acordo com alinha a ser usada.

Linha de algodao, Linha de filamento
linha roscada sintético

|
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4.Passagemde linha na caixa dabobina

Rotacionando a diregdo da bonina e passagem de linha

(1) Encaixe a bobina para que rotacione no sentido da seta.

(2) Passe a linha através da fenda da linha (1), entdo através da mola de tensdo (2),
novamente pela fenda dalinha (3) e puxe alinhado (@).

(3) Passagem da linha pelo (4) para ponto purl é diferente do ponto de whip. Entéo tenha
cuidado.

|
0

Ponto
tradicional

Ponto
alto relevo

AN NN NN

NANRINRARPRRRNRRARY

mﬂummtmmmwwwmnmmmmm
ﬂ%’

L OO L ROD0RON O DIONRAOANNN.

5. Ajustando a tensdo da linha na bobina

Ajuste a tens&o da linha na bobina como dada abaixo, quando a é puxada para cima na
posicdo onde a fenda da linha (1) da caixa da bobina vem para cima.

« Girando o parafuso de ajuste de tensdo (2) no sentido horario ir4 aumentar a tensdo da
linha e girando-o no sentido anti-horario ira diminuir a tensao.

« Ajustando a tensdo da linha na bobina para mais baixa para linha de filamento sintético
e mais alta para linha torcida. A tensao da linha é mais alta aproximadamente 0.05N
quando a caixa da bobina é ajustada para a langadeira desde a prevencgao de repouso
da mola seja fornecida.

Para tal extensdo que a caixa de bobina vem calmamente para baixo
Ponto alto | 9 05 ~ 0.15N | quando segurar o fim da linha vindo da caixa da bobina e
relevo balangando-a calmamente para cima e para baixo.

Para tal extensao que a caixa de bobina quase vem para baixo
0.15 ~ 0.3N |quando segurar o fim da linha vindo da caixa da bobina e
balancando-a fortemente.

Ponto
tradicional
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Cuidado: Quando a tensao da linha da bobina é ajustada, verifique a configuragao da
tensao da linha na agulha do interruptor de memdria. (Veja P63)

6. Instalagdo da caixa de bobina

(1) Levante e segure a alavanca de trava da bobina entre dois dedos.

(2) Empurre a caixa da bobina para a langadeira para que seja apoiada pelo eixo da
lancadeira @ e entdo levante a trava. Pressione a caixa da bobina até uma predeterminada
posicao seralcangada e ira fazer um clique.

CUIDADO Para proteger contra ferimentos pessoais possiveis, devido a inicio
brusco da maquina, tenha certeza de iniciar o trabalho seguinte depois

de desligar a energia e averiguar que o motor esta em repouso.

Cuidado:1. Se a caixa da bobina estiver fora da posi¢ao predeterminada, pode pular
para fora da langcadeira e causar o enrolamento da linha no eixo da

lancadeira. Verifique para ter certeza que a bobina é apropriadamente
instalada na posigao correta.

2. Tem uma diferencga na forma da bobina entre a bobina padréo e a seca.
Elas ndo sdo nada comum uma com a outra.
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7.Instalando afaca
Quando substituindo a faca por uma nova, realize como a seguir.

(1) Faca O) pode ser facilmente removida junto com a arruela quando remover a faca do
parafuso de retengdo Q).

(2) Ajuste entado para que a faca, para quando diminuir a barra da faca com as maos, o espago
de 1 a2 mm de distancia da superficie superior da placa da agulha, como exibida no desenho.
Entao tenha certeza, que a arruela e o parafuso de retengéo da faca sejam apertados.

CUIDADO Para proteger contra ferimentos pessoais possiveis, devido a inicio
& brusco da maquina, tenha certeza de iniciar o trabalho seguinte depois

de desligar a energia e averiguar que o motor esta em repouso.

Quando o a faca de corte de tecido que vocé tenha indicado em inch, ajuste o comprimento de
corte do tecido (tamanho da faca) em mm, usando a tabela de conversao inch > mm. (Veja
P.38)

eInch — mm Tabela de Conversao

Tamanho da Faca Indicacdo em mm
1/4 6.4
3/8 9.5
716 1.1
1/2 12.7
9/16 14.3
5/8 15.9

11/16 17.5
3/4 19.1
7/8 22.2

1 254
1-1/4 31.8
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1. Explicacao do painel de operacao

@
\,

@

C

i
ZL

?
M

mE

Existem 3 estados abaixo de acordo com as cores.

*Azul : Modo de entrada...Alteracdo de dados é possivel.
*Verde : Modo de costura...Estado de costura € possivel.

*Amarelo : Estado de erro...Alguns erros ocorrem.
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No. NOME FUNCAO No. NOME FUNCAO
® L. . ® Tecla = . -
Tela LCD Varios dados como No. padrdes, formas, SOBREPOSICAO @E@ Esta tecla seleciona sobreposicdo de largura.
etc. sdo exibidos. LARGURA =

Tecla PRONTO

Pressione esta tecla quando iniciar a costura|
Toda vez que esta tecla é pressionada,
troque do estado definido pronto da costurg
e o estado de ajustte de dados pode ser
realizado.

Tecla LARGURA
DO TRAVETE,
ESQUERDO

Esta tecla seleciona a compensagdo
lado esquerdo da largura do arremate.

Tecla REINICIAR

Pressione esta tecla quando liberar erros,

passeando com o mecanismo de
alimentacéo para sua posicdo inicial,
reconfigurado o contador, etc.

Tecla LARGURA
TRAVETE,
DIREITO

e
T

Esta tecla seleciona a compensagéo
do lado direito da largura do arremate.

Tecla MODO

Pressione esta tecla quando trocar de dados
do interruptor de memoria.

Tecla de CORTE

DE COMPRIMENTO

DE TECIDO

Esta tecla selecione o comprimento
de corte do tecido.

Tecla CALCADOR

IZ

Esta tecla eleva e abaixo o calcador.
Quando o calcador vai para cima, a barra
da agulha passa para a origem e quando
vai para baixo, a barra da agulha passa
para a direita.

TECLA
ESPACAMENTO

Esta tecla seleciona o espagamento.

Tecla % Esta tecla é pressionada quando realizado Tecla LARGURA % Esta tecla seleciona a compensacéo largura
ENROLADOR enrolamento da bobina SULCO DE FACA, do sulco da faca, direita.
DIREITA
@ @ . .
Tecla No. Esta tecla seleciona o No. padréo. Tecla LARGURA [=28 Esta tecla seleciona a compensagdo largura
PADRAO No. SULCO DE FACA, % do sulco da faca, esquerda.
ESQUERDA
]
Tecla DADOS lﬂa@ Esta tecla selecione dados. Tecla COPIAR E@ Pressione esta tecla quando copiar um padréo.

Tecla CONTADOR

Esta tecla seleciona o contador.

Tecla SELECAO
CALCADOR

o

Esta tecla selecione o tipo de calcador.

Tecla ITEM
DE SELECAO

Esta tecla selecione No. padréo,
No. de dados, etc.

Tecla AVANCAR |l£}:

Esta tecla faz o mecanismo andar para frente
ponto por ponto.

Tecla ALTERAR Esta tecla troca vérios dados. Tecla = Esta tecla faz o mecanismo andar para tras
DADOS RETROCEDER _____& ponto por ponto.

® _ @
Tecla FORMA Esta tecla selecione formas. Tecla de REGISTRO

ol @@ @@ <§]

=t

{

DE PADRAO

Esta é uma tecla de atalho que o registro de
padrao é valido.

Registro de tecla de atalho para configurar a
exibicdo de um padrdo opcional é possivel.
Para procedimentos de configuracéo, veja
P.48.

Tecla de TENSAO
DE LINHA EM

SECAO PARALELA Ig@

Esta tecla selecione a tensdo de linha em
secdo paralela.

Tecla de REGISTRO DE
PARAMETRO

esta disponivel. Registro da tecla de atalho
para configuragéo de exibicdo de um padrao
opcional, parametro de costura ou dados de
ajuste é possivel

Para procedimentos de configuracéo, veja P.50

Tecla de TENSAO

DE LINHA NA I"%f@l

SECAO DO TRAVETE

Esta tecla seleciona a tensdo da linha na
secdo de arremate.

Registro de variavel
de velocidade

Aumenta a velocidade quando este é elevado
e diminuido, quando este estiver na
posicéo inferior.

Tecla PASSO %:

Esta tecla selecione o passo da
secdo paralela.

Ajuste variavel do LCD

lluminacdo e sombreamento da tela de
LCD pode ser ajustada.




2. Operagdes basicas da maquina de costura

[

Primeiro, verifique que o tipo de calcador A, que foi definido € o mesmo que o calcador que foi
realmente montado. Para procedimentos de configuragcédo, consulte 4. Entrada do tipo de
calcador.

2) Selecione o No. padréo do seu desejo para costurar. Quando a energia € ligada, o No. padrao
B o qual é selecionado no momento apresentado ligado e desligado. Quando quiser muda-lo,
pressione a tecla ITEM SELECTION (Selecdo de Item) @ ® equando selecionado o No.
do seu desejo para costurar. Quando vocé adquirira maquina de costura, o No. de padrdes de 1
a 10 descritos em 11. Alterando dados de costura que foram registrados.

Selecione o No. padrao que vocé deseja costurar entre esses numeros. (O No. com o qual o
padréo nao foi registrado ndo é exibido.)

3) Prepare a maquina de costura para o estado possivel de costura.

Pressione a tecla READY (pronto) (2) [O]e luzdo LCD (O) ird mudar da cor azul para a cor verde
e a costura sera possivel.

4) Comecgando a costurar.

Defina o produto de costura para a porcéo do calcador e opere o pedal para iniciar a maquina de
costura e a costura comega. Quando vocé adquiriu a maquina de costura, um tipo de pedal
duplo foi ajustado.

No entanto, o procedimento de operagdo com o pedal pode ser selecionado entre os trés.
Selecione o procedimento de operagéo do seu desejo e use a maquina de costura. 2 3. Como
usar o pedal.
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3. Como usaro pedal

Esta maquina de costura pode ser usada ao selecionar o procedimento de operagao do pedal,
entre os trés tipos abaixo. Selecione o procedimento de operagao do seu desejo para trabalhar
com eficiéncia e usaramaquina de costura.

(1) Procedimento de configurag&o do tipo de pedal

1) Consulte o parédmetro de configuragéo do tipo de pedal.

Pressione tecla MODO @ @ por trés segundos no estado do modo de entrada e interruptor
de memoaria (nivel 2) a tela de edigdo A é exibida. Quando o parédmetro de seleg&o do tipo de
pedal M50 é exibido, pressione atecla ITEM SELECTION (10) ® &para selecionar o tipo
de pedal.

2) Selecione o tipo de pedal

Pressione a tecla ALTERAR DADO (1) ®Bea figura é alterada como exibida na ilustragao
abaixo. Selecione o tipo de pedal B do seu desejo.

@
\
O //IlMll!— E

01 | 4

| >||~@@|l@

© O

o
i }

Pedal duplo 1-pedal 1-pedal
(Sem posicao (Com posigao
intermediaria) intermediaria)
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(2) Explicagdo do movimento do pedal

Tipo pedal duplo

1-pedal
(Sem posigao intermediaria)

1-pedal
(Com posigao intermediaria)

*Posicao inicial
Calcador: Posicao intermediaria
@ ou posicao de Costura (3
(1)Configurando um produto
de costura
O calcador vai para cima tanto
quanto o pedal vai para baixo
do lado esquerdo do pedal.

(2) Inicio da Costura
Inicio da costura comeca
quando o pedal do lado direito
€ pressionado.

(3) Fim da Costura

O calcador vai
automaticamente para cima
para a posigao intermediaria

@.

*Posigao inicial
Calcador: Posicdo maxima ()

(1) Configurando um produto
de costura

(2) Confirmagéo da configuragéo
do produto da costura
Calcador desce para a
posicao de configuragéo de
tecido ® quando o primento
passo do lado direito do pedal
for pressionado.

(3) Inicio da Costura
A costura comecga quando o
segundo passo do lado direito
do pedal é pressionado.

(4) Fim da Costura
O calcador vai
automaticamente para cima
para a posi¢cao maxima (.

*Posigao inicial

Calcador: Posigdo maxima

(1) Configurando um produto
de costura

(2) Confirmagéo da configuragéo
do produto da costura
O calcador desce para a
posicao Intermediaria @
guando o primeiro passo do
lado direito do pela é
pressionado.

(3) Confirmagao do inicio da

costura

O calcador vem para baixo para
a posigao de configuragao 3
quando o segundo passo do

lado direito do pedal é
pressionado.

(4) Inicio da Costura

A costura comecga quando o
terceiro passo do lado direito
do pedal é pressionado.

(5) Fim da Costura

O calcador vai automaticamente
para cima a posi¢cao maxima().
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« Aaltura da posicdo respectiva de (1) para (3) descreve no lado esquerdo que pode ser
ajustado ou alterado pelo interrupto de memoaria. - 20. Método de alterar dados do
interruptor de memoria.

1 T
L2727 LLLLL L LI TTT77

« Anexe ou remova o parafuso como exibido na figura de acordo para a configuragcéo do
interruptor de memoria.

Remova o parafuso

—
-

Tipo pedal duplo
1-pedal

(Com posicao intermediaria)

1-pedal (Sem posigao intermediaria) Anexe o parafuso
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4. Entrada dotipo de calcador

(1) Procedimento de configuragao do tipo de calcador.

1) Chame o parametros de configuragao do tipo de calcador.

Pressione a tecla PRESSER SELECTION (Selecéo de calcador) @ e o interruptor de
memoria (nivel 1) a tela de edicdo A€ exibida.

2) Selecione o tipo de calcador.

Pressione a tecla DATA CHANGE (1) ® @, e a figura é exibida como exibida na ilustragdo
abaixo. Defina o tipo de calcador B, montado atualmente na maquina de costura, consulte a
Tabela de tipo de calcador, abaixo.

Olz|mjL]e]
r 1@ il A
o i B Tipo1 Tipo 2 Tipo 3 Tipo 5 *

8(?‘@ -{E ] - 2<-> ﬁ:}} i lfﬂ !
4% 28 mm 5% 35mm 8241 mm

= 1

(2) Tabela do tipo de calcador

Defina o numero no quadro gravado o numero da pega do calcador para o tipo de calcador.

* Defina tipo 5 quando usar o calcador outro que o tipo de 1 a 3. Mude tamanho da
largura do Calcador e largura do tamanho do Calcador do interruptor de meméria (nivel
1) para ajustar para o calcador a ser usado. - Consulte 20. Método de alteragdo de dados do
interruptor de meméria.

* Quando usando o tipo 5 com a largura do ponto de 6mm ou mais e 41 ou mais no
comprimento, & necessario substituir componentes como brago do calcador, chapa da agulha,
etc.

Tipo No. Pega do calcador 7

i) Tipo 1 A L -
£X08mm PO SY/ MJ.

@ 2 Tipo 2 A b ;- O
5%x35mm - 20 l 4

[js Tipo 3 B = 5
5X41mm - O

: Sl
M)s Tipo 5* - = =
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5. Realizando selecéo de padrao

(1) Selecao datela de selegao de padrao

1) Defina 0o modo para a o modo de entrada.

Quando a luz do LCD 1 mostrar o modo de entrada na cor azul, € possivel alterar o padrao.
Quando a luz mostrar o modo de costura na cor verde, pressione a tecla READY @ para
trocar para o modo de entrada.

2) Chame atela de selegéo de padréo.

Pressione a tecla No. de PADRAO 7 , € a tela de selecéo de padrao A é exibida. O No.
Padréao B é selecionado no momento apresentado ligado e desligado.

3) Selecione o padrao.

Pressione a tecla ITEM SELECTION 10 ® ® , € 0 padrao o qual tiver sido registrado sao
trocados em ordem e disposi¢ao. Aqui, selecione o No. que vocé deseja costurar.

(2) Selecao por meios de tecla de registro

Esta maquina de costura pode ser registrada o No. padréo que vocé deseja com o interruptor de
desejo. Quando o padrdo € uma vez registrado, selegdo padrdo pode ser realizado ao
pressionar somente o interruptor. - Consulte 15. Usando a tecla de registro do padréo.

@

Olz|miLi|=

N (>0:> ¢ 12‘?‘ ’

v
e

E= 1 700

s A
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6. Alterando a tensao da linha na agulha

A tensdo da linha na agulha pode ser alterada enquanto estiver realizando processo de
costura, desde que o dado relacionado para a tensao da linha na agulha possa ser ajustado
ao modo de costura também.

(1) Chame a tenséo da linha na segao paralela do dado de configuragao.

Pressione a Tecla de SECAO PARALELA NA TENSAO DA LINHA (13) , € tela de edicéo
de costura A é exibida.

(2) Troque a secéo paralela da tens&o da linha. Pressione a tecla TROCA DE DADOS (1) ® ®
, € defina um valor B, vai para cima ou para baixo e a tensao da linha pode ser alterada. A
relagédo entre a finalizagdo da costura e o valor de ajuste € como exibido na ilustragdo abaixo.
Defina o valor consultando a ilustracao.

(3) Chame a tensao da linha na sec¢éo de arremate de dados de configura%o.

Pressione a tecla de SEQAO DO ARREMATE DA TENSAO DA LINHA ,eo0atelade
edicdo de dados da costura C é exibida.

(4) Trocando a tensao da linha na agulha na se¢ao do arremate.

Pressione a tecla TROCA DE DADOS @@ ©, e o valor definido D vai para cima e para
baixo e a tensdo da linha pode ser definido. A relagcéo entre a finalizacdo da costura e o valor
definido como exibido na tabela abaixo. Defina o valor consultando a tabela.

* Para a tensao outra que a sec¢ao paralela e a se¢cado de arremate, consulte 11. Trocando o
dado de costura e 20. Método de alterar dado do interruptor de memoria.

B
! A
120 °T—
i@ 1-2)
D
! C
0 =35 T
cEEl SE 3)-4)
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« Defina o valor datenséao @ na secio paralela e a se¢ao do travete @ Para a forma radial
do olho, defina atensao do travete primeiro para aproximadamente 120 e faga o balango do

ponto.
Valor definido no painel
© Valor Inicial @
(™ Tens&o na secao Crista é diminuida 120 Crista € aumentada
Ponto paralela
Alto Relevo
@ Tenséo t ( Tensao da linha 35 Tensao da linha
ensac travete é diminuida é aumentada
@ Tensdo na secdo |lensao da linha 60 Tens&o da linha
Ponto para|e|a € diminuida € aumentada
Tradicional . )
@ Tens&o no Tens&o da linha 60 Tens&o dalinha
travete é diminuida € aumentada
*Ponto Alto Relevo e Ponto Tradicional
-F;())ntog\lto ITeIe(;/o " *Ponto Tradici_orllal
|| Ponto teizgoopZEal(;ali:hZ?:aZtha Ponto_ (e)mpgir;tc;;r;trjrlzgtrzlnzgo;mado
1 Alto relevo para permitir passar reto |||WWW|" tradicional  jinnana agulha, somente no
através do tecido, 0 ponto RARRARRAARRARRRRRNL | — 10po do tecido 6 a linha na

de alto relevo é formado pela
linha na bobina, a qual é
puxada de ambos os lados
para a linha do centro.

Ponto tradicional

bobina na parte inferior.

7.Realizando are-costura

Quando o interruptor de parada A € pressionado durante a operagao de costura, a maquina
de costura interrompe € a costura e para. Neste momento, a tela de erro B é exibida para
informar que o interruptor de parada foi pressionado.

A

EOB0

@ o | B

No. Erro

T%

Figura do Erro
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« Paracontinuar arealizar a costura de algum ponto na costura

O estado de parada de movimento da costura: Erro da tela B é exibido.

(1) Libere o erro.

Pressione atecla RESET @ Z para liberar o erro. Entao a tela de movimento de passo
C é exibida.

(2) Retornar o calcador.

Pressione a tecla BACKWARD 26 e o interruptor de retornar o calcador passo a passo.
Pressione a tecla FORWARD 25 e o calcador avanga passo a passo. Retorne o
calcador para a posi¢cao de re-costura.

(3) Iniciar a costura novamente.

Pressione o lado direito do pedal e a costurainicia novamente.

« Pararealizar are-costurado comeco

O estado de parada de movimento: Erro da tela B € exibido.

(1) Libere o erro.

Pressione a tecla RESET (3) 4] paraliberar o erro. Entdo a tela de movimento de passo C
€ exibida.

(2) Retorne o calcador para a posigao de configuragao do produto de costura.

Pressione novamente a tecla RESET (3) 4] e o calcador retorna para a posicdo de
configuragéo do produto.

(3) Realize novamente o trabalho de costura para iniciar.

i

Os tipos de comandos sao :

0&Mﬁ%
E C Comando Comando de
de costura pular alimentagéo
D— aase 999% i
g‘g'g % P ) “
]@l’n@@ V’& Comando  Comando
: oot . Corte de Faca
, X Saida de numero de pontos/ Linha
— numero total de pontos sao &@ ‘
. p11|(E exibidos na segéo D.
@ \l@ =—_@= X Saida de comando de costura - $

¢é exibido na segao E.

DIEEE




8. Enrolando alinha da bobina

(1) Enrolando a bobina

1)Ajuste abobina

Encaixe a bobina completamente no eixo de enrolar bobina. Pegue a linha do carretel e passe-a

através do guia na ordem numérica como exibido na figura e enrole até o fim alinha varias vezes ao

redor da bobina. Entdo empurre a trava do enrolador da bobina (1) na diregéo da seta marcada.

2) Defina o modo para o modo de enrolamento da bobina

Pressione a tecla WINDER (6) para tanto estado de entrada ou estado de costura para entrar

no modo de enrolamento de bobina e a tela de enrolamento de bobina C é exibida.

3) Inicie o enrolamento da bobina

Pressione o pedal do lado direto e a maquina de costura rotaciona e inicia o enrolamento de linha

na bobina.

4)Pare amaquina da costura

Uma que a bobina € enrolada com a quantidade predeterminada de linha, a guia da linha da bobina

Q@ éliberada.

Pressione a tecla WINDER (6) ou pressione o pedal do lado direito para parar a maquina de

Céo)stura. Entdo remova a bobina e corte a linha da bobina com a chapa de retencao de corte de linha

- Pressione atecla WINDER (6) e amaquina de costura para e retorna para o modo normal.

« Pressione o pedal do lado direito e a maquina de costura para enquanto a modo de enrolamento
de linha na bobina fica como esta. Use desta forma quando o enrolamento de linha na bobina é
por volta de mais bobinas.

(2)Ajuste aquantidade a ser enrolada na bobina

Para ajustar a quantidade de enrolamento de linha na bobina, solte o parafuso de pressdo 2) e
mova a alavanca operacional do enrolador de bobina @ para a direcao de A ou B. Entao aperte o
parafuso de pressao @

Para direcao A: Diminui

Para direcao B: Aumenta
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9. Usando o contador

(1) Configurando o procedimento de valor do contador

1) Puxe a tela de configuragdo do contador

Pressione a tecla COUNTER (9) sob o modo de entrada e a tela do contador A é exibido.
Entao a configuragao é possivel. Configurar o valor de contagem pode ser realizado somente
com o modo de entrada (a luz de LCD exibida (1) é azul). No caso do modo de costura (luz de
LCD exibida () é verde), pressione a tecla READY @ para definir o modo para o modo de
entrada.

2) Selecao de tipos de contador

Pressione a tecla ITEM SELECTION (10 ® & para fazer a ilustragdo B mostrar o tipo de
contador apresentado ligado e desligado. Pressione a tecla DATA CHANGE (1) ®(® e
selecione o contador de seu desejo entre os tipos de contadores abaixo.

3) Mude de valor definido de contagem

Pressione a tecla ITEM SELECTION @ @ para fazer o valor definido do contador C
apresentado ligado e desligado. Pressione a tecla DATA CHANGE@ ® Geaentradado valor
definido até alcangar a contagem.

4) Troque o valor do contador existente

Pressione a tecla ITEM SELECTION @ © para fazer o valor de contagem existente D
apresentado ligado e desligado. Pressione a tela RESET @ 2] e o valor no caminho da
contagem pode ser limpo. Além disso, € possivel editar o valor numero com a tecla DATA

CHANGE () ® ©.

B 7a. 1 30!10
@ e 5000 C
B . A

®
S
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(2) Tipo de contador

B

@’:3“ 1

HH

1. Contagem de costura PARA CIMA

Toda vez que a costura de uma forma é realizado, o valor existente é condado.
para cima.

Quando o valor existente € igual ao valor ajustado o contador € exibido na tela.

<]
o
o

. Contagem de costura PARA BAIXO

Toda vez que a forma de uma costura é realizado, o valor existente é contado
para baixo.
Quando o valor existente ¢é alcaca 0", o contador é exibido na tela.

izt

. No. de pecgas contadas para CIMA

Toda vez que um ciclo ou uma costura continua é realizada, o valor existente é
contado para cima.
Quando o valor existente é igual ao valor ajustado, o contador é exibido na tela.

. No. de pecas contadas para BAIXO

Toda vez que um ciclo ou uma costura continua é realizada, o valor existente é
contado para baixo.
Quando o valor existente é alcangado para “0", a contagem de tela é exibida.

S

. Contador ndo é usado.

(3) Procedimento de liberar contador

Quando as condi¢gbes da contagem é alcangada durante o trabalho de costura, toda a tela de
contagem E ilumina liga e desliga. Pressione a tecla RESET (3) 7|

e retornar ao modo para o modo de costura. Entdo o contador inicia a contagem novamente.

para reiniciar o contador

+ 9009

123,

T s
., 9

|

E
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10. Usando o padrao do valorinicial

Esta maquina de costura tem o valor inicial para realizar étimas costuras para as formas de costura (30
formas). - Consulte XI. INITIAL VALUE DATA FOR EACH SHAPE TABLE (Tabela de dados do valor
inicial para cada formato). Quando criando novos dados de costura, é conveniente criar ao copiar o
padrao do valor inicial.

1) Defina o modo para o modo de entrada.

Quando aluzdo LCD (1) mostra o modo de entrada na cor azul, é possivel alterar o padrdo. Quando a
luz mostra o modo de costura na cor verde, Pressione a tecla READY (2) para trocar o modo de
entrada.

2) Puxe o padréo de valor inicial :

Pressione a tecla PATTERN NO. @ ©l eatelade selegcao de padrao Aé exibida. Padrao de No. B que
é seleciona no momento de ligar e deslizar na tela. Pressione a tecla ITEM SELECTION (0 & ®para
selecionar padrdo de valorinicial Z>

3) Selecionar forma.

Pressione atecla SHAPE @ e atela de selegao daforma C é exibida. Forma D que é selecionada
no momento de ligar e desligar na tela. Selecione a forma D para costura com a tecla DATA CHANGE
) ® O . E possivel selecionar a forma entre 12 formas no momento de sua compra. No entanto, é
possivel para a forma entre o maximo de 30 formas ao aumentar a forma da alavanca de selecéo
(KO4). - Consulte 20. Método de trocar de alterar o dado do interruptor de memoria.

4) Realizando teste de costura.

Pressione a tecla READY (2) para definir o modo para o modo de costura (luzdo LCD (O) é verde).
Entao é possivel realizar a costura e a forma selecionada pode ser costurada.

+ Padrao do valor inicial pode ser editado somente o dado de tensao da linha na agulha. No entanto,
retornara para o valor inicial quando alterar a forma ou realizado a re-chamada do padrado. Entdo tenha
cuidado.

5) Copie um padrao de valorinicial

Copie o padrao do qual foi selecionado e confirma através de passos acima para o padrao normal e
use-o. Copiando o procedimento - Consulte 14. Copiando padréo de costura.
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11. Alterando dados de costura

(1) Dados de costura inicial no momento de sua compra

Padrdes de 1 a 10 ja foram registrado no momento de sua compra. Valores iniciais do tipo de
quadrado, comprimento de corte de tecido do qual somente é diferente um do outro, foi entrado
nos dados de costura. - Consulte X. Tabela de dados de valores inicias para cada forma.

No. Padrao Comprimento do corte de tecido

—

6.4mm(1/4 ")

9.5mm(3/8 ")

11.1mm(7/16 ")

12.7mm(1/2 ")

14.3mm(9/16 " )

15.9mm(5/8 " )

17.5mm(11/16 ")

19.1mm(3/4 ")

O |0 | N |||l wW|DN

22.2mm(7/8 ")

N
o

25.4mm(1")

(2)Alterando o procedimento de dados de costura
1) Defina o modo para o modo de entrada.
Quando aluzdo LCD 1 mostrar o modo de entrada na cor azul, é possivel alterar para o modo de
costura. Quando a luz do modo de costura mostrar na cor verde, pressione atecla READY 2
O| paratrocar paramodo de entrada.
2) Puxe atela de edi¢édo de costura
Pressione a tecla DATA 8 @ e a tela de edicdo de dados de costura Ado No. padrao do qual &
selecionado no momento é exibida.
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3) Selecione o dado de costura para ser alterado.

() e selecione o item de dados queéaoe® deseja alterar.

Dados dos itens que ndo sao usados de acordo para a forma e item de dado que foram
definidos sem fungao, sdo ignorados e nao exibidos. Entdo cuidado. — Consulte 12. Método
de configuragcao de dados de costura com/sem edigao.

4)Alterar dados.

Para o dados de costura, tem item de dados que alteram valores numéricos e que
selecionam o No. ilustrado, como € anexado para o item de dado que altera o valor
numérico. Aumentar ou diminuir o {318 Hefinido com a tecla DATA CHANGE () para
alterar o No. do valor como € anexado para o item de dado o qual dalciona a
ilustracdo. llustracdo que poddiEEMelecionar com a tecla DATA CHANGE (1) .— Para
detalhes de dados da costura consulte 13. Tabela de dados da costura. ©

Padrao o qual é
selecionado
no momento

llustragdo exibindo
@ o item de dado

Olz|mjLi|=

o A

I

i
|
A
S

iri

|

s
-4

No. item de dado @
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12. Método de configuragao de dados de costura com/sem edigao

Esta maquina de costura foi definido para que nao fosse capaz de editar itens de dados de costura
que sao menos frequentemente usados no momento da compra. Quando vocé desejar definir o
dado mais préximos de acordo com os produtos de costura, defina o item de dados de costura para
o estado de possivel edicdo e use amaquina.

* Para a configuragéo do dado de costura com/sem edi¢do, quando S52, tensdo da sec¢é&o paralela
direita é definido para sem edicdo, a costura é realizada com o dado de S51 tensao de secéao
paralela esquerda. Quando S56, tens&o do segundo arremate é definido para sem edigao, a costura
érealizada com o dado de S55, seg¢ao do primeiro arremate.

Quando os itens de dados de costura outros que os acima sao definidos para sem edigao, o dado
para ser consultado s&o os valores inicias dos dados.

1) Defina o modo para o modo de entrada.

Quando a luz do painel de LCD @ exibe o0 modo de entrada na cor azul, é possivel para ajustar.
Quando a luz exibir o modo de costura na cor verde, pressione a tecla READY @ para trocar
para modo de entrada.

2) Puxe atela de troca de dado de costura sem/com edigéo.

edicdoAou B é exibida.

3) Selecione o dado de costura que vocé desejatrocar.

Pressione atecla ITEM SELECTION (@ (® e selecione o item de dados de costura C que vocé
deseja paratrocar. Neste momento, trocar pelo item possivel somente pode ser selecionado.
4)Troca de sem/com edigao.

Pressione a tecla DATA CHANGE @ ® Oe a ilustragdo exibida C de repetir dado de costura
inversa/nao inversa.

Exibicdo ndo inversa: Com edigao

Exibi¢cao inversa: Sem edi¢cao

Retorne parao passo 3) e varios itens de dados de costura podem ser trocados.

5) Salve dados que foram definidos.

Pressione a tecla READY () e o dado no estado de ser trocado pode ser salvo. Depois de dois
segundos, a tela retorna para a anterior. Pressione a tecla RESET (3) 2| e atelaretorna para a
anterior sem salvar o dado.
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13. Lista de dados de costura

* Dados de costura sdo aqueles que podem ser introduzidos para 99 padrdes, do padrao 1 ao

99 e pode ser introduzido para cada padrdao. Amaquina de costura foi definida para o estado que
o0 dado que € necessario para ajustar “Com/Sem edi¢ao”, ndo possa ser selecionar no
momento em que vocé comprou. Troque a fungado para “Com edigao”, se necessario para o uso.
- Consulte 12. Método de configuragdo de dados de costura com/sem edigao.
*1: Exibido de acordo com a forma.

* 2: Exibido quando é definido com edicéo.
Consulte 12. Método de configuragédo de dados de costura com/sem edigao.
* 3: Exibido quando a funcgao é selecionada.

. . Unid.
No. [tem Faixa de ajuste edicio Obs.:
Forma da costura
Este item seleciona a forma entre as formas de costura de 30 tipos diferentes que a
méquina de costura tem.
S01 §l§1 - g E Consulte para II-3. Lista de forma de costura padrdo. 1~30 1 -
XSomente 12 tipo s de formas de costura padrdo, podem ser selecionadas no momento
da sua compra. Quando aumentar os tipos de formas, realize a configuracdo de K04
Nivel de selecdo de forma de costura de forma de costura do interruptor de memaria
de dados. — Consulte 21. Lista de interruptor de memoria.
£ g 3.0~119.6 0.1mm -
<02 Comprimento de corte do tecido
Este item define o comprimento do tecido que é cortado pela faca de corte de tecido.
No entanto, no caso de formas de arremate (Nos. 27, 28, 29, and 30 of S01), o
comprimento da costura é definido. Ao fazer eficazmente U19 Funcdo de varios
movimentos da faca de corte de tecido do dado do interruptor de meméria, faca os
varios movimentos da faca pelo ajuste do tamanho da faca no item U18 Tamanho da
faca de corte de tecido e o produto de costura é cortado. —Consulte 21. Lista de
interruptor de memodria.
Largura do sulco da faca, direita E g 500~ _
503 Este item defini o espacamento entre faca de corte de tecido e segdo 2‘& 2.00~2.00 0.05mm
paralela direita. *
S04 Largura do sulco da faca, esquerda :E_% -2.00~2.00 0.05mm _
Este item define o espacamento entre a faca de corte de tecido e a segdo >
paralela esquerda.
S05 Largura de arramete, esquerda Eig 0.10~5.00 0.05mm -
Este item define a largura do caseado da secdo paralela da esquerda. -EL-
S06 Relagdo das formas direita e esquerda E“IE 50~150 1% -
Este item define a relacdo de aumento/reducdo do lado direito da forma %-)H(
fazendo a faca ficar na posicdo central.
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507 Passo na secdo paralela §|§§ 0.200~2.500 | 0.025mm | -
Este item define o passo da costura da secdo paralela esquerda e direita. =am
Comprimento do segundo travete P T
508 Este item define o comprimento do travete no lado frontal. S 0.2~50 0.1mm _
Tipo de =22 Travete =5 funi = f
quadrado reto do lado %ﬁ“‘% Afunilado
inferior inferior W inferior
Comprimento do primeiro travete Tipo de —
S09 Este item define o comprimento do travete quadrado = §! 02~5.0 0.Tmm B
do lado traseiro. superior =R
Compensacao da largura do travete, direito
510 Este item define o ajuste do lado direto da forma externa da se¢do do o * -1.00 ~ 1.00 | 0.05mm -
travete da secdo do ponto da costura. =
A primeira secdo e a Segunda secéo foi compensada. -
Tipode  g== Tipode EEZB Tavete do 2=
drado =g uadrado% inferior S
quadra &= Quad quadrado inferior g
superior T 77 inferior
Compensacao da largura do travete, esquerdo
Este item define o ajuste do lado direto da forma externa da secdo do ..E
11 travete da secdo do ponto da costura. + e B 100~1.00 0.05mm _
Tipo de === Jipode =23 S ==
= Travete do ==
quadrado g% _quadrado % quadrado inferior mﬁgg
superior = inferior
S12 Deslocamento de travete afunilado, esquerda &;ﬁ 0.00~3.00 0.05mm *1
Este item define comprimento para formar a secdo de travete da forma _J ;_—“
afunilada.
Deslocamento de travete afunilado, direta -%_g N
513 Este item define comprimento para formar a secdo de travete da forma = L 0.00~3.00 0.05mm 1
afunilada. "“
S14 Comprimento da forma do orificio §l@ 10~10.0 04mm *1
Este item define o comprimento do lado superior do centro da formado = = '
orificio. = =
. s Ei?_.&.
S15 NUmero de pontos da forma de orificio s 1~8 1 *1
Este item define o nimero de pontos nos 90° superiores da forma do orificio. g _iﬁ
S16 Largura do orificio ﬁmé 1.0~10.0 0.1mm *
Este item define o tamanho transversal da forma do orificio interno. -
O ponto de entrada da agulha atual é a dimenséo para qual S04 largura do
sulco da faca, esquerda é adicionada.
P
b "l *
SV Comprimento do orificio = = 10-10.0 0-mm !
Este item define o tamanho longitudinal da forma do orificio interno. ==
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Comprimento da forma do tipo arredondado
Este item define o comprimento superior do centro da forma tipo redonda.

Parte = Parte Parte =
superior % superior superior \%I:
S18 dotipo === dotipo Z& dotipo & == 1.0~5.0 0.1mm *1
redondo radial semiredondo ==
Parte sz Parte = Parte
inferior ;%E’a inferior &25;  inferior
do tipo % do tipo &  dotipo =
redondo radial semiredondo
- °'§1.:?..3&. 8 : "
NUmero de pontos da forma radial e,
Este item define o nimero de pontos em 90° superior da forma radial. ==
W' g
S20 Reforco da forma radial == . Com ; “’:"  Sen - . *1, %2
Este item define com/sem reforco de ponto == -
da forma radial.
Passo na secao do travete ﬁ;—
Este item define o passo de costura da secdo do travete.
Parte Parte % Parte
superior 2=  superior superlor
S21 dotipp 28  do tipo % do tipo == 0.200~2.500 | 0.025mm | -
quadrado === redondo semiredondo
Parte g Parte s Parte 2 Parte === =
inferior % inferior ;%"33 inferior > inferior deéé ,nfgr?grede§
do tlpO do tipo % d‘O tipo == arremat em arremate
quadrado redondo semiredondo reto afunilado
g &
S22 o =g ¥ 0.0~4.0 0.1mm -
1° Espacamento e
Este item define o espacamento entre o 1° travete e a fissura da faca.
Este item é aplicado para todas as formas.
S23 2° Espacamento 0.0~4.0 0.1mm -
Este item define o espacamento entre o 2° travete e a fissura da faca.
Este item é aplicado para todas as formas.
S31 4 EX1: Costura EX2|: Costura - - -
Costura Simples/Dupla Bz : Eum
X . . Simples Dupla
Este item seleciona costura simples ou dupla.
« B . Costura & : Costura X
S32 Costgra dupla _selegao cruzada E Simples £ Dupla - - 3
Este item seleciona costura sobreposta ou AAA N
costura cruzada na entrada da agulha da IV B
secdo paralela quando configurar costurar dupla.
S33 Compensacao da largura da costura dupla @ 0.0~2.0 0.1mm *3

Este item define a quantidade para estreitar a largura da sobreposicdo do

1° ciclo quando configurado costura dupla.
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6)"'} 3
S34 Nimero de vezes do alinhavo  } i : Sem alinhavo E ),(ri : Com alinhavo 0~9 1vez -
Este item define o nimero de o i (Configurando o
vezes de alinhavar. numero de vezes)
i
S35 Alinhavando passo ¥ 1.0~5.0 0.1mm 3
Este item define o passo no momento da realizagdo de alinhavo. -
S36 Comprimento do rolamento do alinhavo 2.0~20.0 0.1mm *3
Este item define o comprimento do rolamento da linha da agulha ao ix
realizar o alinhavo. -
Passo do rolamento do alinhavo
S37 0.2~5.0 0.1 *3
Este item define o passo do rolamento da linha da agulha ao realizar %_-3 mm
o alinhavo. -
Largura do rolamento do alinhavo ;'“‘
538 Este item define a largura do rolamento da linha da agulha ao realizar H 0.0~4.0 0.1mm *3
o alinhavo. B
irm
S39 Compensacao longitudinal da entrada da agulha do alinhavo ;= 0.0~2.5 0.1mm *2,*3
Este item define a quantidade para mover a posicdo de entrada da agulha L
para frente e para trés quando realizar o alinhavo mais de dois ciclos.
S40 Compensagdo do cruzamento da entrada da agulha do alinhavo "H"" 0.0~1.0 0.1mm *3
Este item define a quantidade para mover a posicdo de entrada da agulha L .
para a direta ou esquerda quando realizar o alinhavo mais de dois ciclos.
P
S41 Compensacao da posicdo do lado esquerdo do alinhavo ﬂ -2.0~2.0 0.1mm *2,%3
Este item define a quantidade para mover a posicdo de referéncia de costura |
do alinhavo do centro do chuleado esquerda para a direita ou esquerda.
i
S42 Compensacao da posicdo do lado direito do alinhavo § }... 20~20 04mm x) +3
Este item define a quantidade para mover a posi¢do de referéncia de costura i
do alinhavo do centro do chuleado direito para a direita ou esquerda. -
S44 Configuracéo da velocidade do alinhavo 400~4200  {100sti/min 3
Este item define a velocidade do alinahvo.
551 Tensdo da secdo paralela esquerda 0~200 ! -
Este item define a tenséo da linha na agulha da se¢do paralela esquerda.
552 Tensdo da secdo paralela direita 0~200 ! 2
Este item define a tenséo da linha na agulha da se¢do paralela direita.
S53 Tensdo da secdo paralela esquerda (1° ciclo da costura dupla) £= 0~200 1 *2,*3
Este item define a tenséo da linha na agulha na secdo paralela esquerda do
1° ciclo no momento da costura dupla.
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S54 Tensdo da secdo paralela direita (1° ciclo de costura dupla) 0~200 1 *2,*3
Este item define a tensdo da linha na agulha na secéo paralela direita do 1°
ciclo quando no momento da costura dupla.
555 Tensdo na secdo do 1° travete 0~200 ! -
Este item define a tensdo da linha na agulha da 1° secdo do travete.
~ *
556 Tensdo na 22 secdo do travete 0~200 ! 2
Este item define a tensdo da linha na agulha na 22 secdo do travete.
B2
557 Configuracdo da tensdo da linha na agulha no momento do inicio da costura  ¥#%* 0~200 ! -
Este item define a tensdo da linha na agulha no inicio da ligagdo da costura.
b
i g ~ *
558 Configuracdo da tensdo da linha na agulha do alinhavo Bk 0~200 ! 3
Este item define a tensdo da linha na agulha do alinhavo
=z
S59 ACT ajuste de tempo no inicio do 1° travete g -5~5 1a *2
Este item ajusta da tensdo da linha na agulha da saida do tempo 1stitch
inicial na 12 secdo do travete.
=%
S60 ACT ajuste de tempo no inicio do travete direita P -5~5 1s1tﬁch *2
Este item ajusta a tensdo da linha na agulha da saida do tempo inicial da
secdo direita do chuleado.
561 =2 -5~5 !0 2
ACT ajuste de tempo no inicio do 2° travete e 1stitch
Este item ajusta a tenséo da linha na agulha da saida do tempo inicial
na 22 secdo do travete.
562 =V 0~8 0 -
Numero de pontos de ponto de ligagdo no inicio da costura RTEER 1stitch
Este item define o nimero de pontos de ligacdo de costura no inicio.
= = ~ .
563 Passo da costura de costura de ligagdo no inicio da costura %‘%—- 0.00~0.70 0.05mm 2
Este item define o passo da costura de ligagdo no inicio.
S64 - o Ty 0.0~3.0 0.1mm -
Largura de ligacdo de costura no inicio @:
Este item define a largura de ligacdo da costura no inicio.
S65 Compensagao longitudinal da ligacdo da costura no inicio ém: 0.0~5.0 0.1mm *2
Este item define a posicdo inicial da ligacdo da costura na direcdo -
longitudinal no inicio da costura.
o =
S66 Compensacao transversal da ligacdo da costura no inicio X = 0.0~2.0 0.1mm *2

Este item define a posicdo inicial da ligacdo da costura na direcdo
transversal no inicio da costura.

P42




567 Largura de ligacdo da costura no final da costura :@ﬁ 0.1~15 0.Tmm a
Este item define a largura de ligacdo de costura no fim da costura.
==
568 . 4 . Ko 0~8 1 _
Numero de pontos de ligacdo no final da costura RTEER
Este item define o nimero de pontos de ligacdo do ponto no fim da costura.
IR o . Si=
S69 Compensagao longitudinal da ligacdo do ponto n o final da costura ;g,,-,, 0.0~5.0 0.1mm *2
Este item define a posicado inicial da ligagdo do ponto na direcédo
longitudinal no fim da costura.
-ii‘:
. . . § b
S70 Compensacdo transversal da ligagdo do ponto no final da costura :%_"‘" 0.0~2.0 0.1mm *2
Este item define a posicdo inicial da ligagdo do ponto na diregdo transverssal g
no fim da costura.
Movimento da faca
S81 Este item define "Movimento Com/Sem" da faca de corte de tecido normal. - - -
t : Movimento da faca l l * : Movimento da faca
normal OFF (desligado) normal ON (ligado)
Movimento da faca no 1° ciclo de ponto duplo
Este item define "Movimento Com/Sem" da faca de corte de tecido no 1° ciclo
S83 : . - - *2,*3
quando ponto duplo é realizado.
§ : Movimento da faca l IE : Movimento da faca
normal OFF (desligado) normal ON (ligado)
Limite de velocidade méxima
S84 Este item define o limite de velocidade méx. da maquina de costura. O valor 400~4200 [100pts/min| -
max. de edicdo de dados é igual ao nimero de revolugdes do KO7 Limite de £
velocidade maxima do dado do interruptor de memaria.—~Consulte 21. Lista de
interruptor de memodria.
==
S86 | Passo de partida fﬂ% 0.200~2.500 | 0.025mm [ -
Este item define o passo da costura de partida lateral da forma do travete ——
(Formas Nos. 27, 28, 29 e 30 de SO1).
|
bt
S87 Largura de partida Tﬁ 0.1~10.0 0.05mm -
Este item define a largura da partida lateral da forma do travete S
(Formas Nos. 27, 28, 29 e 30 de SO1).
]
588 Passo de chegada ﬂé 0.200~2.500 | 0.025mm | -
Este item define o passo da costura de chegada lateral da forma do travete -
(Formas Nos. 27, 28, 29 e 30 de S01).
|
b
S89 Largura de chegada ‘ﬁ 0.1~10.0 0.05mm -
Este item define a largura de chegada lateral da forma do travete Hainind

(Formas Nos. 27, 28, 29 e 30 de SO1).
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14. Copiando padrao de costura

Dados dos No. padréo o qual ja foram registrados podem ser copiados para o No. do padrao, o qual
nao foi usado. A substituicdo da copia do padréo é proibida. Quando vocé desejar substituir para
realiza-lo depois de apagar o padrdo de uma vez.

1) Configure para o modo de entrada.

Quando aluzdeled do LCD (1) mostra o modo de entrada na cor azul. Quando a luz mostra o modo
de costura na cor verde, pressione ateclaREADY (2) para trocar para modo de entrada.

2) Selecione o No. do padrao da fonte de cépia.

Selecione o No. do padrao da fonte de copia do padrao a partir da tela de selecao de padrao. -
Consulte 5. Realizando selegéo do padréao .

Quando criar um dado de padrdo quase novo. E conveniente copiar o padrdo do valor inicial. -
Consulte 10. Usando o valor inicial do padréao.

3) Consulte atela de copia.

Pressione a tecla COPY (23) e telade copiaAé exibida.

4) Selecione o destino do No. do padrao da cépia.

O No. padrao B o qual ndo € usado pisca na tela. Pressione a tecla DATA CHANGE @ ®O e
selecione o No. que vocé deseja copiar. Quando vocé deseja apagar o padrao, selecione a lata de
lixo {77

5) Iniciar copia.

Pressione a tecla READY @ para iniciar a cépia. Depois de 2 segundos, o No, padréo o qual é
criado ao copiar, retorna para a tela de entrada na condi¢ao de ser selecionado.

Pressione ateclaRESET (3) 7] eatelaretornasemrealizara copia.

Além disso, o dado de ciclo e dado de costura continua pode ser copiado pelo mesmo método.
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de copia
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15. Usando tecla de registro de padrao

O No. de padrao de registro que sédo frequentemente usados com a tecla de registro de padrao e
use-o0s. Os padrbes que foram registrados podem ser selecionados ao pressionar somente a
tecla de registro do padréao sob o modo de entrada.

(1) Método de registro

1) Defina o modo para o modo de entrada.

Quando aluzdo LCD (1) mostra o modo de entrada na cor azul, é possivel registrar os padrdes.
Quando a luz mostra o modo de costura na cor verde, pressione a tecla READY(2) para
trocar para o modo de entrada.

2) Consulte atela deregist padrao
Pressione atela (P1aP3 @ i a o qual vocé desejar para registrar o No. do padrao por 3
segundose a tela de registro de padraoAé exibida.

3) Selecione o No. do padrao.

O No. do padrao que pode ser usado no momento pisca na tela. Pressione a tecla ITEM
SELECTION (0 @ ® e selecione o No. do padrdo desejado pararegistrar.

Quando alata de lixo é seleciones, oregistro pode serapagado.

4) Iniciar o registro

Pressione a tecla READY @ . para iniciar o registro e a tela retorna para a tela de entrada
depois de dois segundos.

Pressione atecla RESET @ :] e atelaretorna semregistrar.

(2) O estado de registro no momento de sua aquisi¢ao.

Tecla de Registro No. de Padrao de Registro
P Padrao No. 1
P2 Padréo No. 2
P3 Padréo No. 3
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16. Usando atecla de registro de parametro

Parametros de registro que s&o frequentemente usados com a tecla de registro de parametro e
use-0s. Os parametros que foram registrado podem ser selecionados ao pressionar somente a
tecla de registro de parametro sob o modo de entrada. Além disso, esta tecla pode ser usado o
mesmo método que o 15. Usando tecla de registro de padrdo, desde que esta tecla possa
registrar ndo somente os parametros mas também o No. de padrao.

(1) Método de registro

1) Define o modo para o modo de entrada.

Quando a luz do LCD (0) mostrar o modo de entrada na cor azul, é possivel registrar os

parametros. Quando a luz mostrar o modo de costura naluz verde, pressione a tecla READY @
para trocar para modo de entrada.

2) Consulte atela de registro de parametro.

Pressione a tecla (F1 a F6) 28 [f1 a que vocé deseja registrar o parametro, segure por 3

segundos e a tela de registro de parametro A é exibida.

3) Selecione o parametro.

O item B pode serregistrado com a tecla pisca. Pressione atecla ITEM SELECTION ®©

para selecionar o item desejado para registro. Iltens que podem ser registrados sao dados de

costura, parametros do interruptor de memoria (nivel 1) e No. do padrao. Além disso, quando a

lata de lixo é selecionada, o registro pode ser apagado.

4) Inicie o registro.

Pressione a tecla READY (2)[O] para iniciar o registro e a tela retorna para a tela de entrada

depois de dois segundos.

Pressione ateclae RESET (3) Z| e atelaretorna semregistrar.
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(2) Estado do registro no momento da aquisicao

Tecla de Registro Registered parameter
F1 .
Troca de ponto simples/duplo
F2 . : .
Alinhavar (desligado/numero de vezes) =
F3 o o . )
Configuragdo da tenso da linha na agulha do alinhavo (=]
Ay
F4 Varios movimento da faca de corte de tecido
Ineficaz/eficaz
F5 . i+
Tamanho da faca de corte de tecido
=
F6 . . o - (o)
Configuragao da tensao da linha na agulha no inicio da costura =]
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17. Realizando costura continua

Esta maquina de costura pode realizar costura continua que é capaz de dados de padrao de varias
costuras continuas sem elevar o calcador. E possivel costurar automaticamente o maximo de 6
formas em um ciclo.

Alem disso, o registro de 20 dados podem ser realizados. Copie e use o dado para preencher as
necessidades. - Consulte 14. Copiando padrao de costura.

* E necessario para trocar as pecas do estado em qualquer momento de sua compra de acordo
com as condig¢des de configuragéo.

(1) Selegao de dado de costura continua

1) Defina o modo para modo de entrada.

Quando a luz do LCD (1) mostrar o modo de entrada na cor azul, é possivel de selecionar dado de
costura continua. Quando a luz mostra o modo de costura na luz verde, pressione a tecla READY
() [O] paratrocar o modo de entrada.

2) Consulte atela de selegcéo de padrao.

Pressione a tecla do No. do Padrao (7) ¥] e atelade selegdo de padraoAé exibida. O No. Padrdo
B que é selecionado no momento que piscar.

3) Selecione costura continua.

Pressione a tecla do ITEM SELECTION (0® ® e padrdes que foram registrados sao trocados e
exibidos em ordem. No. do dado de ciclo e No. de dado de costura continua, o qual foi registrado
depois do ultimo No. de padrao de registro, sdo exibidos. Aqui, selecione o No. de dado de costura
continua que vocé deseja costura.

4) Realizando costura.

Pressione a tecla READY (2) no estado que o dado de costura continua é selecionado e a luz
do LCD (O) mostrar ver e é possivel costurar. No. de dado de costura continua 1 somente foi
registrado no momento de sua compra. No entanto o estado da costura ndao pode ser obtido desde
0 padrao da costura, que nao foi inserida. Realize a entrada do padrao de costura consultado o (2)
Método de dado de costura de continua edi¢ado na préxima pagina.
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(2) Método de edi¢cao de dado de costura continua

1) Defina o modo para a entrada do modo.

Quando a luz do LCD (1) mostrar o modo de entrada na cor azul, é possivel de selecionar o dado
de costura continua. Quando a luz mostrar o modo de costura na cor verde, pressione a tecla
READY (2) para trocar para o modo de entrada.

2) Consulte o No. de dado de costura continua para editar.

Pressione a tecla No. Padrdo (7) ¥ para puxar a tela de selecéo de padréo e o No. do padr&o B,
qgue é selecionado no momento pisca. Pressione atecla ITEM SELECTION ® ® e os padrées
que foram registrado sédo trocados e exibidos na ordem. No. de dado de ciclo e No. de dado de
costura continua, que foram registrados depois do ultimo No. padrdo, sdo exibidos. Aqui,
selecione o No. de costura continua do seu desejo para costurar.

3) Defina o dado de costura continua para estado de edig&o.

padrao D que é costurado primeiro pisca. Neste estado, € possivel editar os dados.

4) Selecione o ponto de edigdo.

Pressione a tecla ITEM SELECTION ® ® e o ponto de edicdo move-se na ordem do “No.
padrao - saltar quantidade de alimentacdo —No padrao—saltar quantidade de alimentagao” e as
luzes ligam e desligam. Quando o movimento do ponto de edig&do superior para o ultimo dado, uma
ilustracéo de indicagdo adicional #  &exibido.

5) Troca de dados do ponto de edigéo selecionado.

Pressione a tecla DATACHANGE (1) ® ® e o dado de ponto de edigdo pode ser trocado.

Quando o ponto de edi¢ao esta no No. do Padrao: No. do Padrao que foi registrado é exibido e é
possivel selecionar.

Quando o ponto de edicdo é no salto da alimentacdo: E possivel para editar o valor numérico
dentro do alcance de £ 120mm. Além disso, pressione a tecla RESET @ #| eodadodopadrao
do ponto de edi¢céo pode ser deletado.

Repita os passos 4) e 5) para realizar a edigdo de dados.
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A entrada é completada pelos passos acima. Para a costura continua, no entanto, entre com
todos os dados dentro do alcance do tamanho do calcador. Mensagem de erro ira ser
exibida quando o dado exceder o alcance. Tenha certeza de entrar precisamente com o
tamanho do calcador. —»Consulte 4. Entrando o tipo de calcador.
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01 00 300 300 s
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18. Realizando ciclo de costura.

Esta maquina pode realizar costura de varios dados de padrdes de costura. Use estes pontos

quando costurar varios furos de botdes diferentes no produto da costura desde que 15 tipos

diferentes de padrbes possam ser inseridos. Além disso, registrar a quantidade de 20 ciclos que

possam serrealizados.

Copie e use o dado para preencher as necessidades. — Consulte 14. Copiando padrao de

costura.

(1) Selecédo dodadodo ciclo

1) Defina o modo para o modo de entrada.

Quando a luz do LDC (1) mostrar o modo de entrada na cor azul, é possivel de selecionar o dado

do ciclo. Quando a luz a luz mostar o modo de costura na cor verde, pressione atecla READY (2)
paratrocar para o modo de entrada.

2) Consulte atela de selegao de padrao.

Pressione a tecla No. do Padrao @ % eateladeselecéode padrdoAé exibida. No. Padrédo B

o qual é selecionado no momento que aluzliga e desliga.

3) Selecione o dado de costura de ciclo.

Pressione a tecla ITEM SELECTION @@ e o padrao que foi registrado s&o trocados e

exibidos em ordem. O No. do dado do ciclo e o No. da costura continua, o qual foi registrado

depois do ultimo registro do No. do padréo sao exibidos.

Aqui, selecione o No. do dado do ciclo o qual vocé deseja costurar.

4)Realizando a costura.

Pressione a tecla 2 READY (2) no estado que o dado do ciclo é selecionado e aluzdo LCD

(D mostra verde é possivel costurar. No. do dado do ciclo 1, somente foi registrado no momento

da sua compra. No entanto, o estado da costura ndo pode ser obtido desde que o padrao da

costura nao tiver sido inserido. Realizar a entrada do padrao da costura, consulte (2) Método de

edicdo dodado dociclo.
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(2) Método de edi¢gao de dado de ciclo.

1) Defina o modo para modo de entrada.

Quando a luz do LCD (2) mostrar o modo de entrada na cor azul, é possivel entrar com o dado do

ciclo. Quando a luz esta no modo de costura na cor verde, pressione atecla READY @ paraa

trocano modo de entrada.

2) Consulte o No. dado de ciclo para editar.

Pressione a tecla PATTERN No. @@J para consultar a tela de selegcado de padroes e o No.

padrao B o que é seleciona no momento que aluz pisca. Pressione atecla ITEM SELECTION
® eos padrbes que foram registrados sao alterados e exibidos em ordem.

O No. do dado do ciclo e No. do dado da costura continua, que foi registrado depois do ultimo No.

padrao de registro sao exibidos. Aqui, selecione o No. do dado do ciclo que vocé deseja costurar.

3) Defina o dado do ciclo para o estado de edigéo.

qual é costurado primeiro pisca. Neste estado, € possivel editar o dado.

4) Selecione o ponto de edig&o.

Pressione a tecla ITEM SELECTION ®© e o ponto de edigdo se move na ordem e pisca.

Quando mover o ponto de edi¢ao para o ultimo dado, ilustragao de indicac&o adicional e

exibida.

5) Trocar dado de selegao de ponto de edigao.

Pressione a tecla DATA CHANGE (1) ® & e dado de ponto de edigdo pode ser alterada.

No. Padréo que foi registrado € exibido e é possivel para selecionar. Além disso, pressione a

tecla RESET (3) 4| e odadodo padrao do ponto de edicdo pode ser deletado. Repita os

passos 4)e 5)pararealizar dado de edigao.

P56



Ol [m]C

=

 [on S
tqg@ DS

~

\

. 0’3}’&@%@ -

Sl

55

)




P58

19. Explicagao dos varios movimentos da faca.

Essa maquina de costura pode automaticamente acionar a faca varias vezes e costurar um
furo de botdo maior do que o tamanho da faca configurando o tamanho da faca anexada a
partir do painel de operagao. Configure e utilize essa fungao ao costurar varios formatos de
costura sem substituir afaca.

(1) Configurag&o dos diversos movimentos da faca.

1) Configure para o modo de entrada.

Quando a luz do LCD (1) mostrar o modo de entrada na cor azul, é possivel editar o dado do
interruptor de memoaria. Quando a luz exibida no modo de costura na cor ver, pressione a tecla
READY (2) [O]para trocar para o modo de entrada.

2) Insira o tamanho dafaca de corte de tecido.

Pressione a tecla MODE (4) M] para exibir o dado do interruptor de memoria (nivel 1) tela de
edicdoA. Pressione a tecla ITEM SELCTION 10) ® & para chamar tamanho da faca
de corte de tecido B. Entdo defina o tamanho C da faca anexada com a tecla de DATA
CHANGE (1)® . - Para os detalhes, consulte 21. Lista de dados de interruptor de memoéria.

3) Defina a fungéo de varios movimentos da faca de corte de tecido para efetivar.

Proximo, pressione novamente atecla ITEM SELECTION & para chamarlllIEM Funcao
de varios movimento da faca de corte de tecido D. Entdo defina os varios movimentos da faca
de corte de tecido para estado eficaz com a tecla DATA CHANGE @@ (®para os detalhes
consulte 21. Lista de dado do interruptor de memoria.

4)Realizando a costura.

Pressione a tecla READY (2) e aluzdo LCD () se torna verde. Entdo é possivel para
costurar. Neste momento quando S02 Comprimento do corte de tecido é definido para um
tamanho maior que U18 Tamanho da faca de corte de tecido, o que foi definido acima, os
varios movimentos da faca é realizado automaticamente para a costura.

Se um furo de botdo menos que o tamanho da faca anexada é desejada para ser costurada, o
erro 489 sera exibido.



@ ®

4 s
0)

Dado de costura S02 Comprimento de corte tecido

1° vez

2° vez

Ff vez

Lista de dado de interruptor de memoria
(nivel 1)

U18 Tamanho faca de corte de tecido
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20. Método de alteragao dos dados do interruptor de memodria.

1) Configure para o modo de entrada.

Quando a luz do LCD (1) exibir o modo de entrada na cor azul, é possivel alterar os dados do
comutador de memoria . Quando a luz mostrar o modo de costura na cor verde, pressione a
tecla READY (2) para alterar para o modo de entrada.

2) Consulte atela de edigao dos dados do interruptor de meméria.

Pressione a tecla MODE (4) @ e atela de edigao dos dados do interruptor de memoaria (nivel
1) Asera exibida

Depois pressione a tecla por 3 segundos, e a tela de edicdo dos dados do interruptor de
memoria (nivel 2) B sera exibida.

3) Selecione a alteragao dos dados do intrruptor de memoria.

Pressione a tecla ITEM SELECTION (0 ® ) e selecione o item dos dados que vocé deseja
alterar.

4)Altere os dados
Ha um item dos dados para alterar o valor numérico e o outro item dos dados para selecionar a
ilustragdo nos dados do interruptor de memoria.

Numeros comol 01 ] sd0 anexado ao item de dados para alterar o valor numérico. O valor
%%nfigurado pode ser mudado aumentando/diminuindo o valor com a tecla DATA CHANGE
®O.
Numeros como sao anexados ao item de dados para selecionar a ilustracdo. A
ilustracao pode ser selecionado pela tecla DATA CHANGE @ ® ® .- Paradetalhes dos
dados do comutador de memoria, consulte 21. Lista de dados do comutador de memoria



No. do dado do item

! 14.0 nivel 1
-1
5@‘ MAX
\

llustragcdo exibida do item do dado
/

s

nivel 2

/
pedned (=

Olz|mLi|s
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21. Lista de dados do interruptor de meméaria.

(1) Nivel 1

* Dados do interruptor de memoria (nivel 1) sdo dados de movimento que a maquina de
costura tem em comum e o dado que opera em todos os padrdes de costura em comum.

No. Iltem Ajuste limite UErg?gaéc(i)e Valor Inicial
uUo1 . . . 0~17.0 0.1mm 14.0mm
*Posicdo maxima da elevagéo do calcador MAX
Altura da posi¢gdo maxima do pedal de operagéo € defindo.
u02 Bt 0~140 | 04mm | 6.0mm
*Posicao intermediaria da elevagdo do calcador 2 ’ ' '
Altura da posigao intermediaria do pedal de operagao é definido.
uos3 *Posicao de configuragédo do tecido da elevacao do calcador -"--L * 0~140 0.1mm 0.0mm
Altura de posicéo de configuragéo do tecido do pedal de operagéo € definido.
+ ~ o o
uo4 *Posicao do ded&o do pedal para baixo do 2-pedal (%) ﬁ%ﬁﬁ 5~95 1% 80%
Impressao da operagao no momento do 2-pedal é definodo.
Consulte o item abaixo.
*Posicao suave do calcador do 2-pedal (%) Eié{__{%
Impressao da operagao no momento do 2-pedal é definido. 3
uo5 Quantidade do dedao Quantidade de elevagéo do calcador 595 1% 50%
do pedal para baixo
CQ IJ;_I U01 Posigdo maximo de elevagao
do calcador
U04 Posicao do dedao do . ~
pedal para baixo do ; vos g’gszl_ga:dgcleg/livagao do calcador
2-pedal (%) P °
U06 *Tens&o da linha na agulha na configuragéo final da costura 0~200 ! 35
uoz *Tenséo da linha na agulha na configuragdo do corte de linha 0~200 1 35
uos *Tens&o da linha na agulha do alinhavo para configuragédo de costura junta 0~200 1 60
09 0 2= | 400-~4200 |100pts/min| 800pts/min
*Configuracao da velocidade de inicio suave do 1° ponto 1+ E
U10  |.configuragao da velocidade de inicio suave do 2° ponto g? _‘% 400 ~4200 | 100pts/min| 800pts/min
e - -
U11  [-Configuragdo da velocidade de inicio suave do 3° ponto 23 =] | 400~4200 |100pts/min| 2000pts/min
e . o (S . .
U12 [<Configuragdo da velocidade de inicio suave do 4° ponto af E 400 ~ 4200 |100pts/min| 3000pts/min
) = . I o q )
U13 |*Configuragéo da velocidade de inicio suave do 5° ponto 5t E 400 ~ 4200 | 100pts/min| 4000pts/min
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Unidade

No. Item Ajuste limite Edicao Valor Inicial
e [ Tipo 1
«Tipo de calcador 4%28mm B 35mm (17908+1792K)
U14 | Defina o tipo de calcador. —4. Inserg&o do tipo de calcador Tipo 5
@3 5 (1795S)
x4 mm
5 3.0mm
U15 |-Largura do tamanho do calcador @ 30~10.0 0.1mm | (17908+1792K)
Quando o tipo 5 do U14 Tipo de calcador é configura, insira a largura i 5.0mm
do calcador. (17958)
*Comprimento do tamanho do calcador 3 10.0mm
u1e Quando o topo 5 do U14 Tipo de calcador € configurado, insira o 10.0 ~ 1200 0.5mm (1790S )
comprimento do calcador.
*Posicao inicial da costura (Dire¢édo de alimentagao) .
u17 Posigao inicial da costura nos termos do calcador é definido. §§11_+ 25 ~ 110.0 0.1mm 2 5mm
Configure este item quando a posic&o inicia é desejada para ser trocada L_J' JF ' ' ’ '
devido a segao sobreposta ou similar.
u1s -Tamanho da faca de corte de tecido ' 30~320 0.1mm 32.0mm
Insira o tamanho da faca usada. W
*Funcgéo dos varios movimentos da faca de
u19 corte de teqdo %&?‘i Ineficaz Dv Eficaz Ineficaz
Ineficaz/eficaz
24 :';
u20 -Fungéo da fietegéo da quebra da linha _EJ;% Ineficaz _g/ @: Eficaz Eficaz
Ineficaz/eficaz
= . x Calcador
*Selegéo da posigdo do calcador no momento que =i g para Cima Calcad
U21 | LIGAR da tecla READY (p/ Cima / p/ Baixo) a‘i;a‘clfn;
Posicao do calcador quando a tecla READY é pressionada. % ! 4 Calcador P
=== para Baixo
*Selec¢ado da posigdo do calcador no momento do fim da §_l§ 5. g:rlgag%a
u22 | costura (p/ Cima/ p/ Baixo) — Calczéc_ior
Este item define a posi¢do do calcador no momento do glg ! } Calcador para Lima
fim da costura. (Somente eficaz no momento que o £8 == paraBaixo
1-pedal é configurado)
*Distancia do inicio do movimento do corta fio da aguha EE 's/
U23 | Distancia do inicio da costura ao inicio do movimento de liberagéo - » 0~15.0 0.1mm 1.0mm
da agulha inserida.
Distancia do inicio do movimento do corta fio da bobina == g
u24 Distancia do inicio da costura ao inicio do movimento de liberagéo do B > 0~15.0 0.1mm 1.5mm
corta fio da bobina que esta inserida.
U25 |*Unidade de atualizagéo do contador §?3 {g 1~30 1 1
Unidade para a atualizagédo do contador de costura é configurada. N
u26 *Numero total dos pontos %‘TE A NE i . T3 . ‘ Néo_ -
N&o-visualizar/Visualizar éNao visualizar vt&wsuahzar visualizar
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(2) Nivel 2

* Pressione o interruptor MODE por trés segundos e é possivel editar.

Unidade

No. Iltem Ajuste limite Edicao Valor Inicial
[edfed 2-pedal
*Selegéo do pedal
K01 [ O tipo do pedal é configurado. Cg !—i 1-pedal(Sem posig&o intermediaria) 2-pedal
—3. Como usar o pedal § 4 P
Cﬁt%f 1-pedal(Com posigéo intermediéria)
*Configuracao de alteragéo do parametros [ﬁ ﬁ -
K02 | Permitido/Proibido Alteragao
Proibi¢éo da alteragédo do dado da costura e Alteracdo Alteracdo
o dado do interruptor de memoria é configurado. Permitida Proibida
*Funcéo da selegéo da proibigéo do tipo de " T @ =
calcador Permitido/Proibido I Q =
K03 L~ < ) Alteragéao
Proibigao de alteragéo do U14 Tipo de Permitida
calcador ¢ configurado. Alteragdo Permitida Alteragao Proibida
*Nivel de selegao de forma de costura g_ﬁa 12 guq, 20 gm 40
K04 | Numero de formas de costura que pode ser 12 formas
costurado pode ser aumentado. (Max. 30 formas)
12 formas 20 formas 30 formas
*Poténcia da faca de corte de tecido
KOS | poténcia de saida da faca de corte de tecido & condigurada. El"“@‘ 0~3 1 1
0 : Poténcia Min. / 3 : Poténcia Max.
-Selecdo do tipo da maquina TYPE _
K06 | Tipo de cabegote de maquina de costura & configurada. E 0~1 1 0 (T'Eo
0 : Tipo Padr&o 1 : Tipo cabegote seco Padrao)
Limitagcdo da velocidade max. do ajuste de velocidade
Ko7 | Velocidade Max. da~ méqu_ina de co'stu_ra qge pode ser Iimitada_. K 400 ~ 4200 | 100pts/min| 3600pts/min
Quando K06 Selecgao do tipo de maquina é configurado para tipo cabegote
seco, a velocidade max. é automaticamente limitada para 3,300 pts/&
*Compensacao da tenséo da linha na agulha instavel
KO8 | valor de saida da tenséo da linha na agulha esta completamente -30~30 1 0
balanceada e compensada.
*Tempo de saida da tens&o da linha da agulha do valor alterad%
K09 | Quando dado relacionado a tensao da linha na agulha é 0~20 1s Os
alterada, o valor alterado é liberado no momento Sem Saida Momento da
da configuragéo. configuragédo
da saida
®£} Sem
L3
*Fungéo de recuperagéo da origem por vez il
K10 | Recuperacao da origem é realizada depois de completar {__, Depois do fim da costurg o o Sem

a costura ou completar o ciclo.

»
?E Depois do fim do ciclo
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Unidade

No. ltem Ajuste limite Edicao Valor Inicial
*Agulha em inversdo de movimento Permitido/Proibido V_Q g%l:/li?r?eiig lg;’;}ggg de
Quando U01 a posigdo maxima da elevacao do calcador
K11 | € configura@o para 14.0 mm ou mais, o mov‘imento da Permitido
agulha por inversdo é automaticamente realizada e a ® Aaulh . 50 d
maquina para. Proibigdo do movimento pode ser v,’ guiha em Inversao de
definido. movimento permtido
K12 [+Configuragdo do tempo de descida da faca solendide. G + 25~100 5ms 35
g Ll
K13 [+Configuracédo do tempo de descida da faca solendide. E * @ 5~100 5ms 15
K14 |+Tempo de descida da faca cilindro (Opcional). E 3;%] @ 5~300 5ms 50
Wt
= . kA 1pulso
K15 [«Compensagao da origem do motor de transporte em Y. : -120 ~ 400 (0.025mm) 0
K16 |*Compensacéo da origem do motor do movimento da agulha F Qn - -10~10 Tpulso 0
' "t (0.05mm)
ko
~ . 1pulso
K17 |*Compensagéo da origem do motor elevador do calcador. -100 ~ 10 0
= (0.05mm)
*Fungéo de selegdo do padrao sob modo F .
K18 |~ ostura Ineficazieficaz O ﬂ-h Ineficaz O @ Eficaz Ineficaz
K19 *Corta fio em modo continuo de costura B
Permetido/Proibido Permitido
K20 |*Poténcia de retorno da faca cortadora de tecido EL}"‘EL, 0~3 1 0
Este item configura a poténcia de saida quando a faca
cortadora de tecido retorna.
+Libera a quantidade do corta fio da bobina no inicio da costura %
K21 | Este item define a quantidade liberada do corte de linha da bobina ﬂ#ﬂ 0~15 1pulso 8
no inicio da costura. >
K22 |*Velocidade de elevago do calcador 35@ 1-3 2
Este item define a velocidade de elevagéo do calcador.
K51 [*Modo de ajuste do corte de linha no inicio “E’:ﬁ:
Movimento de ajuste do corte de linha inicial com a tecla READY Ligada. *#
K52 |*Modo de ajuste do corte de linha da bobina no inicio %‘;@‘
Movimento de ajuste de corte de linha inicial com a tecla READY Ligada. 3% %
K53

*Modo de verificagdo do sensor no inicio @‘V
Verificag&o do sensor inicial com a tecla READY Ligada. o %
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1.Ajustando arelagédo agulha langadeira

Ajuste a relagdo da agulha-gancho quando a agulha entrar no centro do buraco da agulha
na chapade ponto.

(1)Alturadabarradaagulha

B%ogirxeaa heasé;[eﬁ%a aUIs?r?cargén?z%ogg)c%agﬁglgiﬁ% bertura entre a parte de baixo da haste
da a u_hapg% hapa de ponto, ngo qual o final c?a %ase toca a parte de cima ??] A da
sincronizacao da bitola. . i

gsgéfﬁguxe o parafuso de conexdo da haste da agulha (1), e ajuste a altura da haste da

PR oA conle fossivle fementos dRyida o brues o
A CUIDADO | g&tthzade queomotorestaaem epous%. g ¢

2) Configure arelagéo da agulha com a langadeira do seguinte modo:
Gire a polia de mao na diregao correta até que a agulhe comece a subir do ponto mais

)

iXO0,
aZ}In raapeca[2] B da sincronizacaqg da bitola na abertura entre a parte de baixo da haste da
)

(

1

b

d : . . . o
3)Afrouxe o parafuso de fixagao C da#uva corredl%a do gancho, e alinhe a pontadalaminada
lancadeira rotativa com o centro do furo da agulha. Facga a reflulaﬁem ara que haja uma
folga de aproximadamente 0.05 mm entre a agulha e a ponta da lamina do gancho.

2)Insi
Lf)litgglg a chapade ponto, no qual o final da base toca a parte de cima [2] B da sincronizagao
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(3)Ajuste do posicionamento da parada da caixa da bobina
Ajuste com parafuso de fixacédo (3) para que o contato da extremidade superior do travéo
da capsula dabobina (1) e a extremidade do gancho interno (2) sejade 0a 0,2 mm.
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2. Ajustando o corte de linha na agulha

(1)Ajustando aforga de apreensao do corte de linha na agulha

Se o corta de linha da agulha nao tiver forca de apreensao suficiente, a linha da agulha pode
escapar noinicio da costura.

1) Se a farca de apreensao do corta de linha da agulha for reduzida, afrouxe os parafusos de
fixacao (1)e desencaixe o corta de linha daagulha 2.

2) Curve levemente a extremidade superior da mola do calcador (3) para que entre em contato

com a lamina do corta de linha da faca superior ao longo do comprimento sem folga para

gue o corta de linha da agulha segure firmemente a linha, independente da posi¢cao da lamina
o cortadelinha no qual alinha é cortada.

S e T BT B U oo A e A onergres &
& CUIDADO | aribzade que o motor estaaem%epous%. g g

@—L'\f/

=

)P
® 9 (\‘2 . ‘% "ﬂ:gl‘;—
O o\\“{
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(2)Ajustando a altura do corte de linha na agulha
Para ajustar a altura do corta de linha da agulha, afrouxe o parafuso de fixagdo (1). Configure a
altura do corta de linha o mais baixo possivel, para que ele ndo encoste no prendedor do

trabalho, a fim de minimizar o comprimento da linha restante na aagulha apoés o corte.

Observe que o prendedor do trabalho se inclina ao costurar uma peca com varias camadas de
mar’%e]g_lal, encaixe o cortafio da agulha para aumentar levemente a posigcao de instalagao do
cortafio.

=
\\:: @JH T
Ope Y ASE

A guidado: Ao substituir o corta da linha da agulha certifigue-se de
a linha funcione normalmente ng modo de regulagem do corta d
agulha (comutador de memoria nivel 2: K51).

e o corta
e?tha da
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3.Ajustando a presséo da barra do calcador

Para ajustar a presséao aplicada pela barra do calcador no tecido, gire o regulador de mola do
calcador (). Quando a pressao nao for suficiente para evitar que o tecido fique franzido, gire o
regulador (O) no sentido horario.

e T BT B U oo e e A onergres &
& CUIDADO | daribzade que o motor estaaem%epous%. g g

4. Ajuste a unidade do calcador da bobina

Afrouxe a porca (1) e ajuste a posicdo da mola retentora (2) para que a distancia da
extremidade da frente da base da maquina para o calcador da bobina (3) seja de 8 a 15 mm
quando a maquina de costura parar. Em seguida, aperte a porca (2).

e B S e P U CIO 3 ekl s Snerais
& CUIDADO cerﬁeza de que o motor estaaem%epous%. g g
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5.Tensdodalinha

(1) Mola do esticafio (caseado alto relevo)

1) A quantidade da mola do estjca fio éde 8 a 10 mm e a pressao apropriada no inicio é
dza agpoxirrlladamente 0,06a0,1|lc\ﬁ o P propri niel

Q Par]g altera}r o curso da mola do estica fio, afrouxe o parafuso (2), insira uma chave de
nda fina na fresta da coluna de tensao dalinha (3) e gire-o.

3) Para alterar a pressao da mola do estica fio, insira uma chave de fenda fina na fresta da
coluna de tensao da linha enguanto o parafuso e apertado, e gire-o. Gira-lo no
sentido horario aumentara a pressao da mola do estica fio.

Gira-lo no sentido anti-horario diminuira a pressao.

(2) Regulagem da quantidade do estica fio da alavanca do estica fio

A quantidade do estica.fio da alavanca do estica fio deve ser aj[ustada de acordo com a
espessura dos materiais de costura para obter pontos bem justos.

a. Para materjais pesados, afrouxe os parafusos de fixacag (2) no guia dalinha (1), e
mova Q gwa da linha para a esquerda. A quantidade do esticafio da alavanca do €stica
flo sera aumentada.

b. Para materiais leves, mova o guia da linha @ para a direita. A quantidade do estica fio
da alavanca do estica fio sera diminuida.
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6. Limpando ofiltro

« Limpe ofiltro @ do ventilador localizado na parte de baixo da mesa da maquina (base)
uma vez por semana.

1) Puxe o kitde tela (1) na direcdo da seta para remové-lo.

2) Lave ofiltro 2 em agua corrente.

3) Reinstale ofiltro (2) e o kitde tela ().

e S e P JE SO 3 s ekl s Snerais
& CUIDADO cerﬁeza de que o motor estaaem%epous%. g ¢

- i

Furo embaixo da mesa
para ventilador

7. Substituindo o fusivel
Amaquina usa os trés fusiveis seguintes:

(D) Para a protegao do fornecimento de energia do motor de pulsagao
5A (fusivel de agao lenta)

(2)Para a protecdo do fornecimento de energia do motor de pulsacdo e do solenside
3,15A (fusivel de acdo lenta)

@ Para a protegao do fornecimento de energia do controle.
2A(fusivel de acao rapida)
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1. Para evitar choques elétricos, DESLIGUE a energia e abra a
tampa da caixa de controle apds cerca de cinco minutos

2. Abra a tampa da caixa de controle depois de DESLIGAR a energia,
sem falhar. Em seguida, substitua-o por um novo fusivel com a

CUIDADO capacidade especificada.

o

Il
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12.71/2
J
b~—C

Tama(ggi)egzgma A Tamanho da faca B (mm) Marcagao C No. Peca D
1/4 6.4 A BL724AJK
3/8 9.5 B BL724BJK
7/16 1.1 C BL724CJK
1/2 12.7 D BL724DJK
9/16 14.3 E BL724EJK
5/8 15.9 F BL724FJK
11/16 17.5 G BL724GJK
3/4 19.1 H BL724HJK
7/8 22.2 I BL7241JK
1 254 J BL724JJK
1-1/4 31.8 K BL724KJK
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2. Chapa

(© -

©)

Largura do Ponto

Tipo 5mm(Marcagaos AxB 6mm(Marcagao+ AxB)
Padr&o (S) E201AJK ( S5+ 1.4X6.2 ) E202AJK ( S6 + 1.4X7.4 )
Para malhas (K) E201BJK ( K5+ 1.2X6.2 ) E202BJK ( K6 + 1.2X7.4 )

3. Calcador

Area de costura (AxB)

. B o
p
A 1
AV Or V O
o— o
* Largura do ponto 5 mm
Tipo Tamanho (AxB) | 4y05 | 5x35 | 5x4 5X120. 5X70
= P575AJK
Padréo (S) P570CJK | P571CJK | P579JK PE78IK
Para malhas(K) P576JK | P572JK | P577JK —
* Largura do ponto 6 mm
Tipo Tamanho (AxB) 6X41
Padrso (S) P573JK
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Cédigo do erro Descricao Como recuperar Lugar para
recuperacao
EO001 Contato de inicializacdo do EEP-ROM do CONTROLE Desligue a energia
S PRINCIPAL p.c.b.
<“> Quando os dados n&o séo escritos no EEP-ROM ou os dados
i estao corrompidos, a inicializagao dos dados é automaticamente
informada.
E007 Eixo principal do bloqueio do motor Desligue a energia
Quando um material de costura resistente a agulha esta sendo
costurado.
E018 TYPE O tipo de EWEP-ROM esta errado. Desligue a energia
w Quando o tipo de EEP-ROM montado esta errado.
E023 Deteccdo da partida do motor de levantamento do calcador E possivel reiniciar Tela padrao
-f: @ Quando a partida do motor é detectada no momento em que o apos pressionar a tecla
motor de levantamento do calcador passa o sensor de origem ou | é@juste.
inicia a operagdo.
E024 Dados sobre a medida do molde E possivel reiniciar Tela padrao
!‘{i’g’z Quando a costura ndo pode ser realizada porque o tamanho total | 2P9S pressionar a tecla
dos dados da costura continua ou o tamanho dos dados baixados | "éajuste.
sa0 muito extensos.
E025 Deteccao da partida do motor do cortafio da agulha E possivel reiniciar Tela padrao
Quando a partida do motor é detectada no momento em que o apos pressionar a tecla
motor do cortafio da agulha passa o sensor de origem ou iniciaa | 'éajuste.
operagao.
E026 Deteccéo da partida do motor do cortafio da bobina E possivel reiniciar Tela padrao
Quando step-out do motor é detectado no momento em que o apos pressionar a tecla
motor do cortafio da bobina passa o sensor de origem ou iniciaa | 'éajuste.
operagao.
E030 Falha de posicao superior da barra de agulha E possivel reiniciar Tela padrao
Quando a agulha n&o para na posi¢éo superior mesmo com a apos pressionar a tecla
operagao superior da agulha no momento da inicializagao da reajuste.
maquina de costura.
E050 Chave interruptora E possivel reiniciar Tela de passo
Quando a chave interruptora é pressionada durante a operagdo | 2P9S pressionar a tecla
da maquina. reajuste.
E052 Erro de deteccao de quebra de linha E possivel reiniciar Tela de passo
Quando a quebra de linha ocorrer durante a operagéo da apds pressionar a tecla
magquina. reajuste.
E061 Erro de dados do comutador de meméria Desligue a energia
Quando os dados do comutador de meméria estiverem quebrados
ou a revisao estiver antiga.
E062 Erro de dados de costura Desligue a energia
Quando os dados de costura estiverem quebrados ou a revisdo
estiver antiga.
E099 Interferéncia do comando de baixar a faca com o movimento | E possivel reiniciar Tela padrao
do cortafio. apos pressionar a tecla
[]“"&'3'@ Quando o comando da posigao de insercéo da faca ¢ inapropriado | "éajuste.
Wt e o comando da faca interfere com o movimento do cortafio no
caso de movimento a partir de dados de dispositivos de entrada
externos.
E302 ”~ Confirmacéo de inclinacéo do cabecote da maquina E possivel reiniciar Tela padrao
@g Quando o sensor de inclinagéo do cabegote da maquina estiver | 2SS Pressionar a tecla
desligado. reajuste.
E303 ¥ Erro do sensor de fase Z do eixo principal do motor Desligue a energia
ﬁz Sensor de fase Z do codificador do motor da maquina de costura
estd anormal.
E304 €§ G* Erro do sensor da faca cortadora de tecido Desligue a energia
Quando o sensor ndo esta desligad enquanto a faca é abaixada.
E486 I Erro de comprimento da faca do ilhé E possivel reiniciar A tela de edicao de
P g O comprimento da faca do ilhé esta muito curto para chegar ao apds pressionar a tecla | dados de costura
formato no caso do formato do ilho. reiniciar. [S17] Comprimento
da faca do ilhé
E487 Wt Erro de comprimento do formato do ilhé E possivel reiniciar A tela de edigao de
Q O comprimento do formato do ilh6 esta muito curto para chegar ao | @08 pressionar a tecla | dados de costura
= formato no caso do formato do ilhé. reajuste. [S14] Comprimento
do formato do ilhd
E488 & & Erro de compensacao do travete conico E possivel reiniciar A tela de edicdo de
%”gg Quando o comprimento do travete esta muito curto para chegar ao | P98 Pressionar a tecla | dados de costura
¥y | formato no caso do formato do travete conico. reajuste. [S08] Comprimento
do 2° travete
E489 Erro do tamanho da faca (no momento dos varios E possivel reiniciar A tela de edicéo de

movimentos da faca)

Quando o tamanho da faca for maior que o tamanho da faca
cortadora de tecido.

apos pressionar a tecla
reajuste.

dados de costura
[S02] comprimento
do corte do tecido




Codigo do erro Descrigao Como recuperar Lugar para
recuperagio
E492 E Tamanho do calcador do alinhavo E possivel reiniciar Tela de edigéo de
ey R .
Pl Quando os dados de costura do alinhavo excedem o tamanho do | @P9S Pressionar a tecla | dados de costura
*{}4‘ E * H* calcador reajuste. [S40] Compensacéo
Ll :
L4 da entrada da
agulha do alinhavo
E493 Tamanho do calcador do zigue-zague no fim da costura E possivel reiniciar Tela de edicéo dos
E‘EE Tt Quando os dados da costura em zigue-zague no fim da costura apds pressionar a tecla | dados de costura
L excederem o tamanho do calcador. reajuste. [S67] Largura do
i zigue-zague no fim
da costura
E494 Tamanho do calcador do zigue-zague no inicio da costura E possivel reiniciar Tela de edicédo dos
= Ei it Quando os dados da costura em zigue-zague no inicio da costura | @P9S Pressionar a tecla | dados de costura
Ee el excederem o tamanho do calcador. reajuste. [S64] Largura do
zigue-zague no
inicio da costura
E495 Erro no tamanho do calcador (Dire¢ao da largura: direita E possivel reiniciar Tela de edicéo de
apenas) apos pressionar a tecla dados de costura
il i Quando os dados da costura excederem o tamanho apenas da reajuste. [S03] Largura da
direita da diregéo da largura do calcador. ranhura da faca,
il direito ou [S06]
Raz&o dos formatos
direito e esquerdo
E496 Erro no tamanho do calcador (Diregao da largura: esquerda E possivel reiniciar Tela de edicéo de
apenas) apos pressionar a tecla dados de costura
E[ﬁg Quando os dados da costura excederem o tamanho apenas da reajuste. [S04] Largura da
esquerda da diregao da largura do calcador. ranhura da faca,
il esquerdo ou [S06]
Razao dos formatos
direito e esquerdo
E497 . Erro no tamanho do calcador (Diregdo do comprimento: E possivel reiniciar Tela padréo
g dianteiro) apos pressionar a tecla
i Quando os dados da costura excederem o tamanho dianteiro da | "e@iuste.
+ direcdo do comprimento do calcador.
E498 n l Erro no tamanho do calcador (Diregdo da largura: esquerda E possivel reiniciar Tela de edigéo dos
b4 [IE . e direita ) apos pressionar a tecla dados de costura
g Quando os dados da costura excederem o tamanho dos lados reajuste. [S05] Largura do
direito e esquerdo do calcador. chuleado, esquerdo
rro no tamanho do calcador (Diregdo do comprimento: = possivel reiniciar ela de edigéo de
E499 E t ho d Icador (Diregédo d i t E | Atela de ed d
i traseiro) apos pressionar a tecla dados de costura
@g Quando os dados da costura excederem o tamanho traseiro da reajuste. [S02] comprimento
diregao do comprimento do calcador. do corte do tecido
E703 O painel esta conectado a maquina de modo diferente do que | Desligue a energia
TYe deveria. (Erro do tipo de maquina)
Quando o cédigo do sistema do tipo da maquina ¢ inapropriado
em caso de comunicagéo inicial.
E704 Version Versao do sistema em desacordo Desligue a energia
EC IO Quando alvers_éo' d'olsistema de software [e inapropriada em caso
de comunicagao inicial.
E730 Codificador de motor do eixo principal apresenta defeito ou Desligue a energia
para
‘ﬁ Quando o codificador do motor da maquina de costura esta
anormal.
E731 Sensor de furo do motor principal com defeito ou sensor de Desligue a energia
‘ﬁ posigcao com defeito
Quando o sensor de furo ou sensor de posi¢do apresentam
defeito
E733 Inversao da rotagdao do motor do eixo principal Desligue a energia
‘ﬁ Quando o motor da maquina de costura gira na diregéo inversa.
E801 Falta de energia Desligue a energia
‘ﬁ Quando h4 falta de energia.
E802 Deteccao de corte instantaneo de energia Desligue a energia
‘ﬁ Quando a energia é instantaneamente desligada.
E81111 Excesso de voltagem Desligue a energia
‘ﬁ Quando a entrada de energia for de 280V ou mais.
E813 Baixa voltagem Desligue a energia
‘ﬁ Quando a entrada de voltagem for de 150V ou menos.
E901 Anormalidade do motor do eixo principal IPM Desligue a energia

Quando o IPM do servo controle p.c.b. estiver anormal.
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Cadigo do erro Descrigao Como recuperar Lugar para
recuperagao
E902 Excesso de corrente do motor do eixo principal Desligue a energia
‘ﬁ Quando o fluxo da corrente estiver excessivo para o motor da
maquina de costura.
E903 Anormalidade na energia do motor de passo Desligue a energia
‘ﬁ Quando a energia do motor de passo do servo controle p.c.b.
flutuar em £15% ou mais.
E904 Anormalidade na energia do solenoide Desligue a energia
‘ﬁ Quando a energia do solenoide do servo controle p.c.b. flutuar em
+15% ou mais.
E905 Anormalidade da temperatura do dissipador de calor para o Desligue a energia
[ EEE servo controle p.c.b.
L. B Quando a temperatura do dissipador de calor do servo controle
p.c.b. for de 85° C ou mais.
E907 ~ . Erro de recuperacéo da origem do motor da largura do ponto | Desligue a energia
&‘%‘ Quando o sinal do sensor de origem néo & inserido no momento
do movimento de recuperagao de origem
E908 5 + Erro de recuperacéo da origem do motor de alimentagdaoY Desligue a energia
t‘g‘ Quando o sinal do sensor de origem néo & inserido no momento
- do movimento de recuperagao de origem
E909 Erro de recuperagao da origem do motor do cortafio da Desligue a energia
N‘Q agulha
-4 Quando o sinal do sensor de origem néo & inserido no momento
do movimento de recuperagao de origem
E910 + Erro de recuperacéo da origem do motor do calcador Desligue a energia
b’g‘ Quando o sinal do sensor de origem n&o & inserido no momento
- do movimento de recuperagao de origem
E911 Erro de recuperagao da origem do motor do cortafio da Desligue a energia
% L bobina
b4 Quando o sinal do sensor de origem néo é inserido no momento
do movimento de recuperagao de origem
E915 Comunicagao anormal entre o painel de operagdes e a CPU Desligue a energia
({to:}) principal
Quando ha anormalidade na comunicagéo.
E916 Comunicagao anormal entre a CPU principal e o eixo principal | Desligue a energia
) da CPU
Quando ha anormalidade na comunicagéo.
E918 Anormalidade da temperatura do dissipador de calor para o Desligue a energia
igf servo controle p.c.b.
2 )y Quando a temperatura do dissipador de calor do servo controle
p.c.b. for de 85° C ou mais.
E943 Defeito do EEP-ROM do controle principal p.c.b. Desligue a energia
Quando a gravagdo dos dados do EEP-ROM n3o é realizada.
E946 Defeito da gravagdo do EEP-ROM do relé do cabecote p.c.b. Desligue a energia
Quando a gravagdo dos dados do EEP-ROM n&o é realizada.
E999 Quando a faca cortadora nao retorna Desligue a energia

g

» Quando a faca cortadora n&o retorna depois do lapso do tempo
pré-determinado.

» Quando o sensor n&o esta ligado enquanto a faca cortadora de
tecido esta levantando (no momento de espera).




4. A tensao no final da costura esta muito baixa.

costura.

Problemas Causas Medidas corretivas Pag.
1. Atensao da linha na segao paralela esta muito Diminua a tensdo da linha na segéo P.25
1. Quebra de linha da agulha | alta. paralela.
2. Se a pressao e o direcionamento da mola estica
fio estiver muito larga. Diminua a tens&do da mola estica fio ou P.71
diminua seu direcionamento. ’
3. Ha um borrdo ou arranhao na ponto da lamina do
gancho.
Polir o ponta da lamina do gancho. Ou, -
4. A sincronizagao do gancho néo esta apropriada. substitua o gancho.
5. Ha um arranhao no percurso da linha.
Ajuste novamente a sincronizagéo do P.66
6. O encaixe da agulha esta errado. gancho com o calibrador para
ajustagem.
7. A agulha é muito fina.
Faca o polimento do percurso da linha -
com lixa e lustre-o.
Ajuste a diregao, a altura, etc. P.13
Substitua a agulha por uma mais -
grossa.
) i 1. O cortafio da agulha abre antecipadamente. Atrase a sincronizagéo de abertura do | P.68
2. Alinha da agulha esta corte de linha daagulha.
escapando. 2. O caseado plano nao esta formado no inicio da
costura. (A tens&o no inicio da costura estd muito Diminua a tensé&o no inicio da costura. P42
alta.)
Coloque alinha novamente. P13
3. O enfiamento da linha da agulha esta errado.
Configure a fungédo inicio macio. | P62
4. Avelocidade no inicio da costura esta muito rapida.
I ~ 1. Atenséo da linha na segao paralela estd muito Aumente a tensdo da linha na segéo P.25
3. Oscilagdes na segéo baixa paralela
paralela. ’ ’
2. Atenséo da linha da agulha esta alta demais. Diminua a tens&o da linha da bobina. P.14
Caseado alto relevo: 0,05 a 0,1N )
3. A pré-tensao esta muito baixa. Aumente a pré-tensao. -
4. Oscilagéo da tens&o no 1. Atens&o da linha na sec¢éo paralela esta muito Aumente a tens&o da linha na seg&o P.25
inicio da costura. baixa. paralela.
2. A posigao do corte de linha da agulha esta muito Abaixe o corte de linha da agulha para | pgg
alta. uma extensao que nao entre em
contato com o calcador.
3. O curso da mola estica fio estd muito grande. Diminua o curso da mola do estica fio. | p.71
5. Alinha da agulha aparece | 1. A tensao da linha do travete estd muito baixa. Aumente a tensdo da linha do travete. | P.25
no avesso do material na
segao do travete em 2. Atensao da linha da agulha esta alta demais. Diminua a tensao da linha da bobina. | P.14
= (0,05a0,1N)
condi¢des de embarago. 3. O numero de pontos do formato radial estd muito Diminua o numero de pontos. P.40
alto.
Aumente a tenséo da linha no fim da P.62
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esta ajustada para varias quedas.

Problemas Causas Medidas corretivas Pag.
6.Ponto solto 1. Atens&o da linha da bobina esta baixa demais. |+ Aumente a tens&o da linha da bobina. P.14
2. Alinha da bobina sai da capsula da bobina. * Realize a passagem de linha na capsula P.14
da bobina apropriado.
* Tenha cuidado para que a quantidade de P.28
enrolamento da linha da bobina nao
seja excessiva.
7. Falha de ponto 1. O buraco do botao é pequeno em relagdo ao « Substitua o calcador por um menor. -
tamanho do calcador.
2.0 material fica instavel pois é muito leve. * Atrase a sincronizag&o do gancho para P.66
a agulha. (Diminua a barra da
agulha em 0,5mm)
3. O encaixe da agulha esta errada. + Ajuste novamente a diregéo, altura, etc. P.13
4. Agulha esta torta. « Substitua a agulha. -
5. Ha& um borréo ou arranh&o na ponta da * Tape o topo da lamina da langadeira. -
lamina da langadeira. Ou substitua a langadeira.
8. Linha puida. 1. O nimero de pontos da costura Zigue_zague * Aumente o niumero de pontOS da costura P.43
esta muito pequeno. em zigue-zague no final da costura.
2. Alargura do zigue-zague esta muito grande. « Diminua a largura do zigue-zague no P.43
final da costura.
9. O comprimento da linha da |- Alargura do zigue-zague esta muito estreita. * Aumente a largura do zigue-zague no P43
agulha que sobra no fim da final da costura.
costura esta muito longo.  |2. A tens&o do zigue-zague estd muito baixa. * Aumente a tensé&o da linha no fim da P.62
costura.
10. Alinha da agulha rompe |1 A tenso inicial da costura esta muito baixa. « Aumente a tens&o no inicio da costura. P.42
no inicio da costura, ou
o avesso da costura esta
sujo.
11. Afaca bai>_(a mesmo 1. Verifique se a placa de detecgao de rompimento |+ Ajuste a placa de detecgdo.
quando a linha da agulha da linha esta ajustada apropriadamente. (Consulte o Manual do Engenheiro) )
esta cortada.
12. Quebra da agulha 1. Verifique se a agulha esta torta. * Substitua a agulha. P13
2. Verifique se a agulha entra em contato com a * Ajuste a‘sincronizagéo da agulha para a P.66
ponta da lancadeira. langadeira.
3. Verifique se o corte de linha da agulha entra em |* Ajuste a posicéo de montagem do corte P.68
contato com a agulha ao abrir. de linha da agulha.
4. Verifique se a agulha fica no centro do buraco da |* Reajuste a posi¢éo de montagem da base -
da agulha da chapa de ponto. da placa de ponto.
5. A posicéo de parada da agulha esta muito baixa
e entra em contato com o corte de linha da agulhg
ao fechar.
13. Afaca baixa varias vezes. |1. Verifique se a queda da faca de corte de tecido |+ Libere o ajuste de varias vezes. P.58
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